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Na osnovu ¢lana 8. tacka A. stav 1. 1 2. Zakona o
zeljeznicama BiH ("Sluzbeni glasnik BiH", br. 52/05),
Regulatorni odbor Zeljeznica BiH donosi
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PRAVILNIK
O IZOLOVANIM SASTAVIMA SINA U GORNJEM
STROJU ZELJEZNICKIH PRUGA

I. OSNOVNE ODREDBE

Clan 1.
(Predmet Pravilnika)

Ovim pravilnikom utvrduju se osnovni uvjeti i postupci za
izradu, primanje, isporuku, jamstvo, ugradivanje, odrzavanje i
kontrolu izoliranih sastava u eksploataciji, kao i druga pitanja
od interesa za pravilno koriStenje izoliranih sastava i sigurnost
prometa.

Clan 2.
(Nacin primjene)

Pri  provodenju ovog Pravilnika primjenjuju se i
odgovaraju¢i propisi o izoliranim Sinskim odsjecima,
odgovarajuce objave UIC, tehnicki standardi HRN, JZS-
tehni¢ki standardi HRN za Zeljeznicu ZS BiH, tehnicki
normativi i norme kvalitete.

Clan 3.
(Obveza primjene)

Upravitelj infrastrukture (UI) obvezan je prilikom
zakljucivanja ugovora o izradi izoliranih sastava za zeljeznicki
gornji stroj pruge, odnosno njihovoj nabavci, ugradnji i
odrzavanju s dobavljatem, da obezbijedi primjenu odredaba
ovog pravilnika.

Clan 4.
(Izolirani sastav)

Pod izoliranim sastavom podrazumijeva se takav sklop
elemenata izoliranog odsjeka u kolosjeku pomocéu kojeg se
ostvaruje elektri¢na izolacija dijelova kolosijeka pruge ili
skretnice.

Clan 3.
(Elementi izoliranog odsjeka)

(1) Elementi izoliranog odsjeka su:

a) Sine,

b) pragovi,

c) kolosjecni pribor,
d) zastor,

e) izolirani sastavi
f)  Sinski prespoji, i
g) Sinski prevezi.

(2) Izolirani odsjeci mogu biti pruzni (prostorni) i stanicni,
odnosno kolosjecni i skretnicki.

Clan 6.
(Karakteristike elemenata izoliranog odsjeka)

(1) Oblik, mjere i tolerancija mjera, elektricne karakteristike,
kvalitetu i prijem elemenata iz ¢lanka 5. ovog pravilnika
moraju odgovarati standardima JUS, JZS, objavama UIC i
drugim vazec¢im propisima.

(2) Specificni otpor izolacije izoliranog odsjeka pod
najnepovoljnijim vremenskim uvjetima ne smije biti
manji od 1,6 /km kod pruznih, a 1 /km kod stani¢nih
izoliranih odsjeka.

(3) Elektri¢ni otpor izolacije ugradenog izoliranog sastava u
izoliranom odsjeku ne smije biti manji od 50 Q pri
najnepovoljnijim vremenskim uvjetima.

Clan 7.
(Osnovne karakteristike za planum, zastor, slobodan prostor
izmedu njih)

(1) Planum mora biti dobro odvodnjavan i zasticen od
nailaska vode i materijala noSenog vodom za vrijeme
atmosferskih nepogoda.

(2) Zastor mora biti od tucanika krupnoce I (35,5 mm - 60
mm), vodopropustljiv i ¢ist u cijelom poprecnom
presjeku.

(3) Slobodan prostor izmedu =zastora i nozica tracnica u
kolosijeku i skretnicama, kao i izmedu zastora i drugih
metalnih dijelova u kolosjeku, vezanih za tracnice, mora
biti najmanje 50 mm (slika 1). Ukoliko se ovaj prostor ne
moze obezbijediti, nozicu tracnice treba obloziti ili
premazati specijalnim sredstvima za elektroizolaciju.

Rebrasta

Gornja povriina podlona
zastora od tucanika plocica
I Sina
== N_lin:_.‘ﬂ mm
Slika 1 - Slobodan prostor izmedu gornje povesine kolnika | donje povrsine podioZne plocice
Clan 8.
(Pragovi)

(1) Pragovi mogu biti drveni ili betonski.

(2) Drveni pragovi moraju biti kvaliteta prema objavi UIC
863 i EN 13145:2001 Zeljeznice - Kolosijek - Drveni
pragovi i skretnicki drveni pragovi, i impregnirani, kao i
prema Uputstvu 335 ZS BiH.

(3) Betonski pragovi mogu se koristiti pod uvjetom da se
izolacijom postigne otpor prema Uputstvu 334 ZS BiH,
koje zadovoljava zahtjeve EN 13.230 za betonske
pragove.

(4) Rupe za tirfone u drvenim pragovima, kao i rupe za
drvene umetke u betonskim pragovima, ne treba busiti po
cijeloj visini praga. U protivnom donji otvor ovih rupa
mora se zatvoriti drvenim c¢epovima. Kod poduprtih
Sinskih sastava (dupli prag) spojni vijci za medusobnu
vezu pragova moraju biti udaljeni od tirfona najmanje 50
mm.

(5) Celi¢ni pragovi se ne smiju upotrebljavati. Ako veé
postoje u kolosijeku, onda se tra¢nice moraju izolirati.
Clan 9.

(Sine za izradu lijepljenih sastava)

Sine za izradu ljepljenih sastava moraju biti kvalitete
prema objavi UIC 8§60, u skladu s EN 13674-1:2003 Zeljeznice
- Kolosjek - Sina - Dio 1: Vinjolove traénice mase 46 kg/m i
vecih masa, s tim da se Sine kvaliteta 90 naznace linijom uljane
zute boje, duzine 100 mm, na vratu tracnice. Bez obzira na
kvalitetu, tracnice moraju biti termicki obradene ili navarene.

Clan 10.
(Drveni pragovi na mostovima)

(1) Drveni pragovi na mostovima sa kolosijekom bez zastora,
u zoni izoliranog kolosjecnog odsjeka, moraju biti
impregnirani i imati propisanu elektrootpornost. Izolirane
Sine sa odgovaraju¢im spojnim i pri¢vrsnim priborom, u
skladu s EN 13481-3:2002/A.1: 2006 Zeljeznice — Kolosi-
jek - Tehnicki zahtjevi za sustave pricvrséenja - Dio 3:
Sustavi pri¢vrS¢enja za drvene pragove), moraju biti
dovoljno udaljene od vijaka i drugih celi¢nih sredstava za
pri¢vri¢ivanje mostovskih pragova, elemenata nosive
konstrukcije, limova za pjesacke staze, zastitnih trac¢nica i
dr., kako bi se iskljucila moguénost spoja i promjene
elektrootpornosti izoliranog odsjeka.



(2) Kod izvodenja pri¢vrs¢enja tranica bez pragova na
mostovima  (sukladno EN 13481-5:2002/A1: 2006
Zeljeznice - Kolosijek - Tehniki zahtjevi za sustave
pricvrséenja - Dio 5: Sustavi pri¢vrséenja za kolosijek na
¢vrstoj podlozi), izolirani odsjek mora zadovoljiti
elektri¢ne karakteristike iz prethodnog stavka.

II. OSNOVNI UVJETI ZA 1ZRADU

Clan 11.
(Tehnicka dokumentacija za izradu izoliranog sastava)
(1) Za izradu izoliranih sastava za gornji stroj zeljeznicke
pruge mora postojati tehnicka dokumentacija.
(2) Tehnicka dokumentacija iz prethodnog stavka mora
sadrzavati:
a)  tehnicki opis,
b) tehnologiju izrade,
c) radionicke crteze,
d) postupak za ugradnju i odrzavanje.
Clan 12.
(Tehnicki opis izoliranog sastava)
Tehnicki opis izoliranog sastava mora sadrzavati podatke
o osnovnim karakteristikama proizvoda (mehanicke,
elektrotehnicke, tehnoloske), s prikazom elemenata koji ulaze u
njegov sastav.

Clan 13.
(Tehnologija izrade)

Tehnologija izrade mora sadrzavati:

a) redosljed izvodenja izrade izoliranog sastava,

b) podatke o elementima koji ulaze u sastav (standarde
oblika i mjera, tehnicke uvjete za izradu i isporuku, i
dr..),

¢) plan potrebnih mjera pri izradi izoliranih sastava, i

d) plan kontrole kvalitete izrade odnosnog izoliranog
sastava.

Clan 14.
(Oznake na izoliranom sastavu)
Izolirani sastavi na jednom kraju veza nose utisnute ili
postojanom masnom bojom upisane slijedeée oznake:
a)  znak proizvodaca
b) radni broj izoliranog sastava, i
¢) dva posljednja broja godine izrade.
Clan 15.
(Cuvanje dokumentacije izvodada)
Kad izvoda¢ radova podnosi dokumentaciju o tehnologiji
izrade kao poslovnu tajnu, s ovom dokumentacijom postupa se
u skladu sa opéim aktom kojim se ureduje poslovna tajna.

Clan 16.
(Radioni¢ki crtezi)
Radionicki crtezi moraju biti izvedeni prema vazeé¢im
BAS standardima. Na crtezima moraju biti upisane neophodne
upute i podaci u vezi izrade i kvalitete materijala.

Clan 17.
(Ovjeravanje crteza)
Crtezi svih elemenata u sklopu izoliranog sastava moraju
biti potpisani od strane odgovornog djelatnika izvodaca i
ovjereni zigom proizvodaca.
Clan 18.
(Postupak za ugradnju i odrzavanje izoliranih sastava)
Postupak za ugradnju i odrzavanje mora obuhvatiti sve
specifi¢nosti koje proizlaze iz izvrSenih radova neophodnih za
ugradnju i odrzavanje izoliranih sastava.

Clan 19.
(Ovjeravanje tehnicke dokumentacije)

(1) Tehni¢ka dokumentacija iz ¢lanka 11. ovoga Pravilnika
mora biti ovjerena od strane neovisne stru¢ne ustanove sa
kojima je vlasnik infrastrukture sklopio ugovor. Za ovjeru
se dostavlja jedan primjerak za kopiranje i 4 (Cetiri)
primjerka kopije. Ovjerene preslike dostavljaju se
narucitelju, prijemnom organu vlasnika infrastrukture i
izvodacu radova, odnosno proizvodacu izoliranih sastava.

(2) Opvjerena tehnicka dokumentacija za izradu izoliranih
sastava ne oslobada izvodaca radova, odnosno
proizvodaa  izoliranih  sastava, odgovornosti za
postovanje propisa po kojima se izolirani sastavi moraju
izraditi-objave UIC-a, JUS, J7S standardima.

III. VRSTE IZOLOVANIH SASTAVA

Clan 20.
(Vrste izoliranog sastava)
Izolirani sastavi mogu biti:
a) izolirani lijepljeni sastavi tipa "L",
b) izolirani lijepljeni sastavi tipa "M" (zbuka-ljepilo sa
punioca),
c) izolirani nelijepljeni sastavi od materijala s
propisanim mehanickim i elektri¢nim osobinama, i
d) novi tipovi izoliranih sastava.

Clan 21.
(Izolirani lijepljeni sastavi tipa "L")
Izolirani lijepljeni sastavi tipa "L" ugraduju se:
a) u kolosjecima sa S$inama tipa 49El, i jadim,
zavarenim u DTS,
b) u kolosjecima sa klasi¢nim sastavima na otvorenoj
pruzi i u stanicama, i
¢) u skretnicama.

Clan 22.
(Izolirani lijepljeni sastavi tipa "L" - proizvodnja)

(1) Izolirani lijepljeni sastavi tipa "L" izraduju se kod
proizvodaca u tvornici (radionici) ili na licu mjesta, u
kolosjeku.

(2) Ukupna duzina radionickog izoliranog ljepljenog
tracnickog sastava kod prve ugradnje iznosi > 2,80 m.
Kod svake sljede¢e zamjene sastava, na istom mjestu,
duzina §ina izoliranog lijepljenog sastava povecava se za
200 mm.

Clan 23.
(Elementi izoliranog lijepljenog sastava tipa "L")
Izolirani lijepljeni sastavi tipa "L" (slika 2) sastoje se iz
sljede¢ih elemenata:
a) 2 komada tracnice,
b) 2 celicne vezice (kvaliteta C.0545 JUS C. BO 500,
UIC 864-8),
c) 4 vijka (klase ¢vrsto¢e 10.9 JUS M. B1.023),
d) 4 matice (klase ¢vrstoce 8 JUS M. B1.028),
e) 8 prstenastih podloski (JUS M. B2.011),
f) 1 izolacijskog umetka od sintetickog materijala,
debljine 4 mm (Prilog 1, 1a),
g) izolacijskog granicnog umetka,
h) 4 izolacijske cjevcice od sintetickog materijala,
i) 2 umetka od tkanine izradene od staklene vune i
J)  ljepka.
Clan 24.
(Temperatura zraka pri izradi izoliranog lijepljenog sastava
tipa YILH)
Temperatura zraka pri izradi izoliranog lijepljenog sastava
tipa "L", kod proizvodaca u tvornici (radionici), mora biti
izmedu +20°C i +25°C, a relativna vlaznost 70 £+ 5%.



Clan 25.
(Pripreme povrsina metalnih elemenata)
(1) PovrSine metalnih elemenata koje dolaze u dodir sa
ljepkom moraju se ocistiti od metalnog sjaja, a to su:
a)  krajevi tra¢nica na kojima su izbusene rupe u duZzini
od oko 400 mm,
b) ceone strane tracnica, i
c)  vezice sa unutarnje strane.
(2) Prije nanoSenja ljepila osloboditi povr§ine ovih elemenata
od masnoce i prasine, da budu Ciste i suhe, a valjaonicke
oznake na vratu tra¢nice (ako ih ima) ukloniti brusenjem.

Clan 26.
(Lijepak)
Lijepak je sinteticka tvar na bazi epoksi-smola. To je
dvokomponentna tvari koja se priprema kao lijepak prema uputi
proizvodaca lijepka.

Clan 27.
(Izolacioni materijali za umetak i cjevcice)
Izolacijski materijali za umetak i cjevCice prave se od
sinteticke tvari, koja mora imati sljede¢e osobine:
a) otporna na kemikalije, organska otapala, ulja, masti i
dr.,
b) tesko zapaljiva,
c) otporna na ostecenja prilikom udara,
d) vodonepropustljiva,
e) otporna na bakterije i gljive,
f)  visoke izolacijske otpornosti, i
g) sposobna za ljepljenje.
Clan 28.
(Redosljed izrade izoliranog ljepljenog sastava tipa "L")
Redosljed izrade izoliranog ljepljenog sastava tipa "L", u
tvornici (radionici), je sljedeéi:
a) termiCka obrada ili navarivanje za tracnice sa
zateznom &vrsto¢om od 680N/mm? i 880N/mm?,
b)  busSenje rupa i zaobljavanje rubova (1 mm/45°),
c) sjecenje i pjeskarenje,
d) zaobljavanje rubova Sima na krajevima, gdje se
sastavljaju (1mm/45°),
d) visinsko i bo¢no izravnavanje tracnica,
e) stavljanje izolacijskog umetka 1 4
cjevcice,
f)  priprema vezica sa izolacijskim materijalom,

izolacijske

g) ubacivanje vijaka sa dvostrukim elasticnim
prstenastim podloskama,
h) stavljanje matica na vijke, i
i)  pritezanje vijaka.
Clan 29.
(Navijanje navrataka na vijcima)
(1) Navrtke na vijcima se uvréu kljuCem, okretnim

momentom od 900 Nm. Za tracnice tipa 49El prvo
pritezanje je obrtnim momentom od 450 Nm, zatim se,
odmah, ponovi pritezanje do 900 Nm, da bi se eliminiralo
popusStanje u vijcima i maticama. Poslije 15 minuta
ponovi se postupak pritezanja.

(2) Za tracnice tipa 49E1 i jaceg prvo pritezanje matice na
vijcima je obrtnim momentom od 450 Nm, a zatim
postupno do zavrS$nog pritezanja momentom 1350 Nm.
Poslije 15 minuta postupak ponoviti.

Clan 30.
(Oc¢vrséivanje lijepka)

(1) Gotovi izolirani ljepljeni sastavi ostavljaju se da miruju do
oc¢vrséenja lijepka. Vrijeme otvrdnjavanja lijepka ovisi o
temperaturi okoline i potrebne vlaznosti zraka od 70 +
5%.

(2) Orijentaciono vrijeme otvrdnjavanja lijepka, ovisno o
temperaturi, prikazano je u tablici 1.
Tabela 1 — Orijentaciono vrijeme ocvric¢avanja lijepka za
izolovane ljepljene sastave tipa "L" u zavisnosti od temperature

Temperatura (°C) 20 50 80 100
Vrijeme vezanja u satima (h) 24 10 6 1
Clan 31.

(Zastita izoliranih sastava)
Izolirani sastavi u zoni ljepljenja premazuju se zaStitnom
bojom, a poslije susenja nanosi se llak-boja.

Redni broj elementa Naziv elementa

Sina tipa 60E1 (UIC 60)

Celicna vezica

[zolacijska cjevCica

Vijak

Prstenastia podloska

[Navrtka

[zolacioni grani¢ni umetak

ool BN Ko NN RUNN BN QORI NSl e

Ljepak

9 Staklena vuna

Slika 1 - Izolovani sastav tipa "L" za Sinu 60E1 (UIC 60)

Clan 32.
(Izolirani ljepljeni sastavi tipa "M")
Izolirani ljepljeni sastavi tipa "M" ugraduju se:
a) u kolosjecima sa Sinama tipa 49El, i jaCim,
zavarenim u DTS,
b) u kolosjecima sa klasi¢nim sastavima na otvorenoj
pruzi i u stanicama, u skretnicama.
Clan 33.
(Izolirani ljepljeni sastavi tipa "M" - izrada)
Izolirani ljepljeni sastavi tipa "M" izraduju se na mjestu
ugradnje, u kolosjeku.
Clan 34.
(Elemanti izoliranog ljepljenog sastava tipa "M")
Izolirani sastavi tipa "M" (slika 3) €ine sljede¢i elementi:



a) 2 celitne vezice izolirane specijalnom materijom i
zaSticene tankim cCelicnim limom ispod glava i
matica vijaka,

b) 4 vijka (klase ¢vrstoce 10.9 JUS M. B1.023),

c¢) 4 matice (klase ¢vrstoc¢e 8 JUS M. B1.028),

d) 1 izolacijski umetak debljine 4 mm (Prilog 1a),

e) 4izolacijske cjevcice,

f) 4 prstenaste podloske (JUS M. B2.011), i

g) ljepilo sa punioca (zbuka).

Clan 35.
(Izolirani ljepljeni spojevi tipa "M" - ispitivanje)

(1) Sine u kolosjeku u kome se ugraduje izolirani ljepljeni
sastav tipa "M" moraju najprije ispitati na prisutnost
nedopustenih pogresaka.

(2) Povrsine svih elemenata sa kojima ljepilo sa punioca
dolazi u dodir moraju se ociste do metalnog sjaja i
oslobode masnoce i prasine te da budu Ciste 1 suhe.

(3) Ljepilo sa punioca je materija na bazi epoksi-smola. Ona
je upotrebljiva od trenutka spravljanja, prema uputi
proizvodaca. Ljepilo sa punioca stvrdnjava ovisno o
temperaturi i vlaznosti zraka. Orijentaciono vrijeme
vezanja u odnosu na temperaturu dano je u tablici 2.
Tabela 2 — Orijentaciono vrijeme ocvrsc¢avanja ljepila sa

puniocem za izolovane ljepljene sastave tipa "M" u zavisnosti

od temperature

Temperatura °C 25 20 15 10

Vrijeme vezanja u satima (h) 1 2 3 6

Redni broj elementa Naziv elementa
1 Vijak
2 Celicna vezica
3 [zolaciona cjevcCica
4 Prstenasta podloska
5 [1zolacioni umetak
6 Malter (ljepilo sa puniocem)
7 [Navrtka
Slika 2 - Izolirani sastav tipa "M" -49

Clan 36.
(Otvrdnjavanje ljepka)

(1) Vrijeme otvrdnjavanja ljepka na sastavima, koji se
izraduju u kolosjeku, skrac¢uje se na taj nacin §to se 5
minuta poslije prvog pritezanja krajevi tracnica
zagrijavaju 10 minuta na temperaturi maksimalno do
100°C, a zatim izvrsi drugo pritezanje.

Poslije ovih radova sastav se pokriva staklenom vunom ili
nekim drugim prikladnim sredstvom, pod kojim ostaje 15
minuta poslije zagrijvanja.
Izolacijski umetak na sastavu mora za vrijeme zagrijvanja
biti prekriven limom.

(2) Za vrijeme toplog otvrdnjavanja ne dozvoljava se voznja
po kolosjeku.

Clan 37.
(Spajanje elemenata izoliranog ljepljenog sastava tipa "M")

Spajanje elemenata iz ¢lanka 34. ovog pravilnika vrsi se

po sljede¢em postupku:

a) unese se izolacijski umetak izmedu tracnica i krajevi
tracnica celicnim ravmnalom podese po visini i
smjeru,

b) unesu se izolirane cjevcice,

c) ljepilo sa punioca nanosi se klinasto na unutarnje
povrsine Celine vezice 1 ravnomjerno rasporedi,

d) polozi se Celicna vezica na tracnice,

e) uvuku se vijci,

f)  navoji se dobro ocCiste od nahvatanog ljepila sa
punioca,

g) postave se prstenaste podloske i zavrnu matice, i

h) zategnu se kljuCem najprije oba unutarnja, a zatim
krajnja vijka. Redosljed pritezanja vijaka klju¢em
prikazan je na slici 4.
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Slika 3 - Redosljed pritezanja vijaka kljucem

Clan 38.
(Navijanje matice)
Navrtci se navijaju po postupku datom u ¢lanu 29. ovog
pravilnika.
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Clan 39.
(Izolirani naljepljeni sastavi - karakteristike)

Izolirani naljepljeni sastavi dobivaju se ugradnjom vezica
izradenih od materijala koji posjeduje propisane mehanicke i
elektrine karakteristike. Mogu da se ugraduju u otvorenu
prugu, stani¢ne i privatne kolosjeke, gdje je kolosjek ureden sa
klasi¢nim sastavima sukladno Pravilniku o odrZavanju gornjeg
stroja pruga (Pravilnik 314).

Clan 40.

(Zabrana ugradnje izoliranih sastava sa drvenom ili plasticnom

vezicom)

(1) Izolirani neljepljeni sastavi iz ¢lanka 39. ovog Pravilnika
ne smiju da se ugraduju u kolosjeke i skretnice zavarene u
DTS.

(2) Ovaj tip izoliranog sastava prikazan je u Prilogu 2. ovog
pravilnika (Izolirani sastav sa drvenom ili plasticnom
vezicom).

Clan 41.
(Ugradnja izoliranog sastava s vezicama od materijala
propisanih elektri¢nih i mehanickih osobina)
Izolirani sastav s vezicama od materijala propisanih
elektricnih i mehanickih osobina izraduje se na licu mjesta,
iskljucivo kao klasi¢an poduprt sastav.



Clan 42.
(Mehanicke karakteristike izoliranih naljepljenih sastava)
Mehanicke osobine izoliranog sastava iz ¢lanka 39. ovog
pravilnika moraju zadovoljiti uvjete klasinog sastava s
odgovaraju¢om vezicom.

Clan 43.
(Elektri¢ne karakteristike izoliranih naljepljenih sastava)
Elektricne karakteristike izoliranih sastava iz ¢lanka 39.
ovoga Pravilnika moraju biti iste kao za izolirane sastave tipa
IYL" i "MH.
Clan 44.
(Novi tipovi izoliranih sastava)
(1) Novi tipovi izoliranih sastava moraju da produ kroz fazu
prototipa i nulte serije proizvodnje, s tim da ispune uvjete
ovog pravilnika.

IV. PRIJEM IZOLIRANIH SASTAVA

Clan 45.
(Prijem izoliranog sastava)

) Predstavnik vlasnika infrastrukture (kontrolni prijemni
organ Ul) ima pravo da prati izradu izoliranih sastava u
svim detaljima, kao i da prisustvuje svim ispitivanjima i
da mu rezultati ispitivanja budu stavljeni na uvid. On ima
pravo da poduzima sva potrebna ispitivanja kako bi se
uvjerio da li se to¢no ispunjavaju propisani uvjeti za
izradu i ispitivanje po ovom pravilniku.

(2) Kontrola nad izradom se obavlja tako da se ne remeti tijek

izrade bez opravdanog razloga.

(3) Ugovorom se naznacuje da li narucilac izoliranih sastava

prihvaca ateste (uvjerenja) o kakvoci elemenata koji sluze
za izradu izoliranih sastava.

Clan 46.
(Pripreme za prijem izoliranih sastava)

(1) Izolirani sastavi prijavljuju se za prijem u vidu skupina
formiranih na sljedeéi nacin:

a)  za sastav tipa "L": jednu skupinu ¢ini svaka redovna
godisnja proizvodnja, u tvornici (radionici), od 500
komada izoliranih sastava ili bilo koji dio od 500
komada;

b) za sastave tipa "L" 1 "M": jednu skupinu ¢ine 500
izoliranih sastava izradenih i ugradenih na licu
mjesta, u kolosjeku, od elemenata istog kvaliteta.

(2) Na svakih 500 izoliranih sastava izradenih i ugradenih na
licu mjesta, u kolosjeku, moraju se van kolosjeka, od istog
materijala, izraditi dva izolirana sastava na kojima ¢e se
izvrSiti ispitivanje po ¢lanu 53. i 54. ovoga Pravilnika, ili
se prihvaca atest o kvalitetu izoliranih ljepljenih sastava
izradenih u radionici, $to se regulira ugovorom.

Clan 47.
(Uzimanje uzoraka Kontrolnog prijemnog organa)
Kontrolni prijemni organ (KPO) Ul uzima uzorke iz svake
skupine izoliranih sastava i na njima utiskuje svoj zig, koji
mora ostati za sve vrijeme ispitivanja.
Clan 48.
(Vrste i opseg ispitivanja na uzorcima)
Vrste i opseg ispitivanja na uzorcima iz ¢lanka 47. ovog
ravilnika su sljededi:

—

(

Clan 49.
(Snosenje troskova ispitivanja uzoraka)
Ispitivanja iz prethodnog ¢lana padaju na teret
proizvodaca odnosno isporucitelja sastava, koji KPO u UI
stavlja na raspolaganje potrebno osoblje i opremu.

Clan 50.
(Provjeravanje izgleda izoliranog sastava)
Provjeravanje izgleda izoliranog sastava obuhvaca:
a) pregled voznih povrSina (vozna povrSina ne smije
biti obojena ili prekrivena ljepilom), i
b) pregled popunjenosti ljepilom.
Clan 51.
(Provjeravanje ravnine)
Provjeravanje ravnosti vrsi se ¢eli¢nim ravnalom duzine 1
m, koji se polaze s bo¢ne strane i po gornjoj povrsini glave Sine.
Dozvoljava se tolerancija na sastavu vozne povrsine glave §ine
+ 0,2 mm. Bo¢na odstupanja nisu dozvoljena.

Clan 52.
(Elektri¢ni otpor na svakom izoliranom sastavu)
Elektricni otpor mjeri se na svakom izoliranom sastavu
izradenom u radionici i on ne smije biti manji od 40 M Q.

Clan 53.
(Zatezna ¢vrstoca)
Zatezna cCvrstoca ispituje se na uzorku u smjeru po
poduznoj osi tra¢nice. Za sastave §ina tipa 49E1 prekidna sila je
1800 kN, a za sastave §ina tipa jaceg od 49E1 je 2250 kN.

Clan 54.
(Dinamicka izdrzljivost)

Dinamicka izdrzljivost se ispituje na samom uzorku. Tijek

ispitivanja je sljedeci:

a) Uzorak se postavi na dva otporna oslonca udaljena
medusobno 1000 mm i izlozi minimalnom
opterecenju od 20 kN 1 maksimalnom od 300 kN, uz
primjenu pulzatora sa 500 do 550 pulzacija u minuti.
Prilikom primjene tracnica slabijih od tipova 49E1
maksimalno opterecenje ne smije prije¢i 200 kN.
Poslije pulzacije od najmanje 3 milijuna ciklusa ne
smije da se pojavi nikakva naprslina, pukotina i
tome sli¢no, na vezici, niti bilo kakva promjena na
ljepilu.

b) U tablici 3, ovog ¢lanka dat je rezim opterecenja, za
oba tipa traénica koji se koriste u ZS BiH.

Tabela 3 — Rezimi opterecenja pri ispitivanju dinamicke

izdrzljivosti izoliranih sastava

— Rezim opterecenja
Tip Sine
1 11 111
49E1 15-140 15-170 15-200
60E1 20-200 20-250 20-300

a) izgled: svaki sastav;
b) ravnost: svaki sastav;
c) tvrdoca: na zahtjev kontrolno-prijemnog organa;

d) elektric¢ni otpor: svaki sastav;

a) zatezna Cvrstoca: 1 uzorak po skupini;

) dinamicka izdrzljivost: 1 uzorak po skupini;

F) prokaljivost: 1 uzorak po skupini.

¢) Obavezno je ispitivanje izoliranog sastava na sve tri
serije opterecenja do ukupno 3 milijuna ciklusa, s
tim da svaka faza ima 1 milijun ciklusa.

Clan 55.
(Tvrdoca i prokaljivost §ina iz kojih se izraduju izolirani
sastavi)

Tvrdoc¢a i prokaljivost Sina iz kojih se izraduju izolirani
sastavi ispituju se identino kao tvrdoca i prokaljivost po
Pravilniku o termickoj obradi skretnickih dijelova i krajeva Sina
(Pravilnik 311). KPO UI odbija od primitka svaki izolirani
sastav koji pri provjeravanju ne odgovara obliku, mjerama,
izgledu, ravnosti i elektricnom otporu.

Clan 56.
(Neispunjenje potrebnih uvjeta)

Ukoliko jedan od izoliranih sastava iz skupine ne ispuni

uvjete za zateznu ¢vrstoCu, dinamicku izdrzljivost ili



prokaljivost ponovit ¢e se odgovarajuce ispitivanje na druga
dva uzorka iz iste skupine. Ako kod ponovljenog ispitivanja
samo jedan uzorak ne ispuni zahtjevani uvjet, odgovarajuca
skupina se odbija od primitka.

Clan 57.
(Zapisnik o primitku)

(1) O prijemu radioni¢nih izoliranih sastava sastavlja se
zapisnik u 3 (tri) primjerka. Jedan je za narucitelja, drugi
za proizvodaca sastava, a tre¢i je za KPO-a UL

(2) Zapisnik mora sadrzavati koli¢inu isporucenih sastava,
njihove redne brojeve, tijek prijema, rezultate ispitivanja
clemenata iz ¢lanka 48. ovoga Pravilnika i zapazanja od
znacaja za eksploataciju. Iste te podatke mora sadrzavati
zapisnik o prijemu izoliranih sastava izradenih na licu
mjesta, u kolosjeku.

V.ISPORUKA IZOLIRANIH SASTAVA

Clan 58.
(Isporuka izoliranih sastava)

(1) Izolirane sastave tipa "L" izradene u tvornici (radionici)
proizvodac isporucuje i transportira kao komadnu robu ili
kolski tovar.

(2) Na voznoj povrsini Sine, u sredini svakog komada, mora
biti etiketa sa crvenim obrubom i crvenim natpisom:

"OPREZ! NE BACAJ!"

(3) Isporucuju se samo izolirani sastavi sa oznakom KPO-a
UL

(4) Izolirani sastavi izradeni i ugradeni na licu mjesta, u
kolosjeku, preuzimaju se na licu mjesta uz primjenu
odredaba iz poglavlja IV-PRIJEM IZOLOVANIH
SASTAVA, ovog pravilnika.

VI. GARANCIJA

Clan 59.
(Garancija)

(1) Proizvoda¢ preuzima jamstvo za isporucene izolirane
sustave za vrijeme od 2 (dvije) godine od dana isporuke.

(2) Ni nadzor odnosno kontrola KPO-a Ul, niti izvrSena
ispitivanja za vrijeme prijema, ne umanjuju odgovornost
proizvodaca za kvalitetu isporucenih proizvoda.

(3) Pravilno ugradeni i ispravno odrzavani izolirani sastavi na
kojima se za vrijeme trajanja jamstva pokazu nedostaci
koji ih ¢ine neprikladnim za eksploataciju, ili im se
smanjuje vijek trajanja u eksploataciji, stavljaju se, na
temelju komisijskog izvjeStaja (komisija sastavljena od
predstavnika zainteresiranih strana), na raspolaganje
proizvodacu u cilju njihove zamjene u roku od 30 dana od
dana prijavljivanja da su neupotrebljivi, s tim da
proizvoda¢ nadoknadi i troskove njihove zamjene u
kolosjeku.

VII. UGRADIVANJE IZOLIRANIH SASTAVA

Clan 60.
(Ugradivanje izoliranih ljepljenih sastava tipa "L")

(1) Izolirani ljepljeni sastavi tipa "L" izradeni u tvornici
(radionici) kod proizvodaca transportiraju se do mjesta
ugradnje i zavaruju u Uputstvu za aluminotermic¢ko
zavarivanje tracnica (Uputstvo 336).

(2) Kada se izolirani sastav iz prethodnog stavka izraduje na
licu mjesta, u kolosjeku, onda je potrebno najmanje 3 sata
za njegovu izradu odnosno ugradnju, a za to vrijeme je
neophodno izvrSiti zatvaranje kolosjeka.

(3) Kod izvodenja radova na elektrificiranim prugama
primjenjuju se odredbe Uputstva 227, Uputstva 228,
Priru¢nika 227a i Priruénika 227b ZS BiH.

Clan 61.
(Diletacioni otvori kod tracnica pri ugradnji izoliranih ljepljenih
sastava tipa "L")

Pri izradi i ugradivanju izoliranih sastava iz ¢lanka 60.
ovog pravilnika, neophodno je kod tracnica ostavljati
dilatacijske otvore. Veli¢ina otvora ovisi o temperaturi tracnica
i za potrebnu temperaturu Tp £ 5°C otvor mora biti 4 mm.

Clan 62.
(Zabrana ugradnje izoliranih ljepljenih sastava)

(1) Izolirani ljepljeni sastavi ne smiju se ugradivati u krivine
polumjera R<500 m. Odstupanje od ovoga kod postojecih
pruga odobrava vlasnik infrastrukture po zakonskoj
proceduri. Tom prilikom se Sine jos u radionici saviju na
odredeni radijus krivine, manji od 500m, i proizvoda¢ ih
oznacava bijelom bojom po gornjoj povrsini Sine uz
upisivanje radijusaR=__ m.

(2) Obveza naruditelja je da pri ugovaranju proizvodacu

dostavi potrebne podatke za izvrSenje obveza iz
prethodnog stavka ovog ¢lanka.
Clan 63.
(Uvjeti ugradnje izoliranih ljepljenih sastava za dva susjedna
praga)

Svi izolirani ljepljeni sastavi ugraduju se kao lebdeci
(slobodni) sastavi na jednoj tre¢ini razmaka dva susjedna praga,
a samo iznimno se mogu ugradivati kao poduprti sastavi (vidi
sliku 3).

Clan 64.
(Temperaturni uvjeti za ugradivanje izoliranog ljepljenog
sastava)

Temperaturni uvjeti za ugradivanje izoliranog ljepljenog
sastava u kolosjek definirani su Pravilnikom 314, Uputstvom
330 i Uputstvom za aluminotermitko zavarivanje traénica ZS
BiH.

Clan 65.
(Nacini ljepljenja)

Ljepljenje na licu mjesta, u kolosjeku, je potpuno
identi¢no sa onim koje se vrsi u radionici, s tim $to se mora
obratiti paznja jo§ i na sljedece:

a) da se kod ugradnje u dugackom traku moraju

primjenjivati odredbe Uputstva 330;

b) da se pjeskarenje zamijeni celicnom cetkom (na
motorni pogon) za CiS¢enje vrata Sine do metalnog
sjaja i podesnim otapalom (npr. Trihloretilen) ukloni
masnoca, prasina i sl., pa ostavi da se potpuno osusi;

c¢) da Sine i vezice imaju najmanje +10°C vlastite
temperature,

d) da se dilatacijski razmak napravi i
potrebnim prikladnim uredajima;

e) da se ocvricivanje dozvoljava dovodenjem topline u
granicama prema ¢lanku 30. i 36. odnosno 35. ovog
pravilnika;

f) da se pritezanje vijaka vrSi prema clanku 29.
odnosno 38. ovog pravilnika;

g) da se krajevi Sina ne smiju grijati plamenom,
izravno, ve¢ preko zastitnog lima (kapa, i sl.).

Clan 66.
(Ugradnja izoliranih sastava kod nezavarenih kolosjeka)

Kod nezavarenih kolosjeka izolirani sastav mora biti
ugraden u Sinsko polje izmedu normalnih sastava, ali ne blize
od 6 m od kraja $ine, s tim da se postavi na 1/3 udaljenosti u
odnosu na razmak susjednih pragova. Duzina tracnice poslije
ugradnje izoliranog sastava ne smije biti veca od 45 m.

odrzava



Clan 67.
(Ugradnja izoliranih ljepljenih sastava u dio skretnice)

(1) Izolirani ljepljeni sastavi ugraduju se u dio skretnice
prema odobrenoj tehni¢koj dokumentaciji i prema
Uputstvu 330.

(2) Iznimno, UI moze odobriti ugradnju izoliranog ljepljenog
sastava duzine najmanje 2,40 m u skretnici.

Clan 68.
(Zabrane, uvjeti kod ugradnje izoliranih sastava)

(1) Izolirani sastavi ne smiju se nalaziti na kraju dugog
Sinskog traka.

(2) Sine izoliranih ljepljenih sastava, radioni¢ke izrade, koje
se zavaruju u kolosjek moraju biti istog ili boljeg kvaliteta
od $ina na koje se prikljucuju.

Clan 69.
(Postupak zavarivanje tracnica izoliranih ljepljenih sastava
izradenih u tvornici kada se ugraduju u kolosjek)
Zavarivanje Sina izoliranih ljepljenih sastava izradenih u
tvornici (radionici), kada se ugraduju u kolosjek, treba vrsiti
aluminotermickim ili elektro postupkom.

Clan 70.
(Zabrane kod ugradivanja u kolosjek na radionicki izradenim
izoliranim ljepljeni sastavima)

Kod ugradivanja u kolosjek na radioni¢ki izradenim
izoliranim ljepljeni sastavima ne smiju se spojni vijci otpustati
ili pritezati, niti izvoditi bilo kakve radnje kojima bi se izolirani
sastav mogao olabaviti ili deformirati.

Clan 71.
(Preduvjet za ugradivanje izoliranih ljepljenih sastava tipa "M")
Preduvjet za ugradnju izoliranog sastava tipa "M" je da su
Sine na sastavima ocuvane, priblizno jednako istroSene, istog
profila i da su prije pocetka izrade izoliranog sastava ocis¢ene
do metalnog sjaja, oslobodene masnoce i prasine, Ciste i suhe.

Clan 72.
(Odredbe za ugradnju izoliranog sastava tipa "M")
Za ugradnju izoliranog sastava tipa "M" vaze iste odredbe
kao za izolirani sastav tipa "L".

Clan 73.
(Evidencija o izoliranim sustavima)

Evidencija o izoliranim sustavima vodi se u sektorima za
gradevinsku djelatnost UI, prema obrascu Mati¢ni list
izoliranog sastava (Prilog 3), koji je sastavni dio ovog
pravilnika.

VIIL ODRZAVANJE IZOLIRANIH SASTAVA

Clan 74.
(Odrzavanje izoliranih sastava-zabrane)
Zabranjeno je udaranje po izoliranim sustavima i njihovim
elementima, kao i popustanje ili pritezanje vijaka.
Clan 75.
(Odrzavanje izoliranih sastava-zastitne mjere)

(1) Pragovi u zoni izoliranih sastava moraju stalno biti dobro
podbijeni, i to se mora strogo kontrolirati.

(2) Izolirani sastavi u nezavarenom kolosjeku zasti¢uju se
spravama za sprjecavanje putovanja traénica, obostrano na
po pet pragova, ukoliko to stanje sastava zahtijeva. Kod
kolosjeka zavarenih u DTS ova zastita nije potrebna.

(3) Da bi se lakse uocila zona izoliranog sastava, mora se na
unutarnjoj strani kolosjeka, u zoni vezice, po nozici
tracnice, obiljeziti, Zutom masnom bojom, crta duZzine
300-400 mm.

Clan 76.
(Pojava "nokata")
Krajevi §ina u izoliranom ljepljeno sastavu moraju se
stalno kontrolirati radi uoc¢avanja pojave "nokata".

Clan 77.
(Otklanjanje nepravilnosti)

Kada se na gornjoj povrsini glavne tra¢nice pojavi tecenje
materijala, tzv. "nokti", ono se mora odstraniti odgovaraju¢im
alatom, ali se pri tome ne smije uspostaviti kontakt sa obje
traCnice istovremeno, ili ostetiti izolacijski umetak.

Clan 78.
(Mjere za uzemljenje, prevezi i prikljucna uzad, tra¢nicke
prespoje i prikljucne kablove)

(1) Uzemljenje, prevezi i prikljuéna uzad moraju da se
stavljaju na udaljenosti od najmanje 500 mm od sredine
izoliranog sastava.

(2) Sinski prespoji, kod kolosjeka sa klasi¢nim sastavima,
ostvaruju se stavljanjem po dva uzeta na nozicu tracnice,
na odstojanje 100-150 mm od kraja vezice.

(3) Uzemljenja, prespoji i prikljuéni kabeli moraju biti tako
polozZeni u zemlju da ne smetaju radu uredaja za strojno
reguliranje kolosjeka, odnosno da ih ovi ne mogu
pokidati.

Clan 79.
(Postavljanje uredaja za zagrijavanje §ina)
Ako je u kolosjeku neophodno zagrijvanja Sina iznad
100°C, onda uredaji za zagrijvanja tra¢nica ne smiju biti blizi
od 1 m od vezica izoliranog ljepljenog sastava.

Clan 80.
(Zabrana zavarivanja na mjestu izoliranog sastava)
Na mjestu izoliranog sastava ne smije se vrsiti

zavarivanje, navarivanje ili bruSenje, ukoliko se time moze
prouzrokovati temperatura ve¢a od 100°C.

Clan 81.
(Provjere ako izolirani sastav ne funkcionira)

(1) Kada se utvrdi da izolirani sastav ne funkcionira, a
ljepljena mjesta su neoSte¢ena, mora se provjeriti da li
dilatacijski razmak ima Zeljeznih strugotina ili Zeljeznih
djelica s donje strane tracnice. Ako postoje, treba ih
ukloniti.

(2) Kod lebdecih (slobodnih) izoliranih sastava paziti da se
zeljezna strugotina i drugi sliéni provodni materijali ne
priljube za donju povrsinu nozice tra¢nice.

Clan 82.
(Izolirani sastavi polozeni na dvostrukom pragu)

(1) Kod izoliranih sastava koji su polozeni na dvostrukom
pragu, ¢ak i kada u njihovom dilatacijskim razmaku nisu
utvrdene veze putem zeljezne strugotine, S§ine treba
odvojiti od podloznih plo¢ica, a nozice §ina, izolacijski
umetak, djelove izolacije i podlozne plocice pazljivo
ocistiti od Zeljeznih opiljaka (strugotine) i praSine od
kocenja.

(2) Izolacijske djelove, ako treba, zamijeniti novim, a, zatim,
postaviti na podlozne plocice i ¢vrsto pritegnuti.

Clan 83.
(Izolacija)

Ako izvedena izolacija ne funkcionira, onda vijke skinuti,
Celi€ne vezice postepeno zagrijavati do 300°C, skinuti ih i
obnoviti cijeli izolirani sastav, odnosno ugraditi novi izolirani
ljepljeni sastav.



IX. KONTROLA IZOLIRANIH ODSJEKA I SASTAVA U
EKSPLOATACIJI

Clan 84.
(Kontrola izoliranih odsjeka i izoliranih sastava u eksploataciji)
Kontrola izoliranih odsjeka i izoliranih sastava u
cksploataciji, obuhvaca:
a)  opci vizualni pregled, i
b) detaljni pregled ispravnosti spomenutih odsjeka i
sastava na licu mjesta, u kolosjeku.

Clan 85.
(Op¢i vizualni pregled ispravnosti izoliranog sastava)

(1) Opéi vizualni pregled izoliranih odsjeka i izoliranih
sastava provodi se da bi se utvrdila ispravnost $ina,
kolosje¢nog pribora, prespoj, preveza uzadi i uzemljenje
pragova, zastora i izolacije.

(2) Op¢i vizualni pregled iz prethodnog stavka obavljaju
osobe odgovarajuce stru¢ne spreme, s polozenim strué¢nim
ispitom po odredbama Pravilnika 646, i to: cuvar pruge-
ophodari, pruzni poslovoda - voda pruznog odreda i
radnici odrzavanja SS-postrojenja, svatko na svom dijelu
pruge prilikom redovitog obavljanja poslova na pruzi.

(3) O svim nalazima pismeno se obavjestava Sef radne

jedinice.
Clan 86.
(Detaljan pregled ispravnosti izoliranog odsjeka i izoliranog
sastava)
(1) Detaljan pregled ispravnosti izoliranog odsjeka 1

izoliranog sastava provodi se da bi se pregledom i
mjerenjem utvrdilo:
- Smjer i niveleta kolosijeka,
- Stabilnost kolosjeka,
- Ispravnost medusinske izolacije,
- Veli¢ina dilatacionog otvora, i
- Otpor izolacije.
(2) Detaljan pregled iz prednjeg stavka planira i organizira
Ul, a obavljaju odgovorni radnici gradevinske i

elektrotehnicke djelatnosti, i to najmanje jednom tijekom
Cetiri mjeseca.

(3) Detaljan proljetni pregled obvezan je do kraja ozujka, a
jesenji do kraja studenog. Po potrebi, prilikom pojave
ekstremnih temperatura, takoder, se vrse detaljni pregledi.

Clan 87.
(Rezultati detaljnog pregleda ispravnosti)
Rezultati detaljnog pregleda iz ¢lana 82. ovoga Pravilnika
upisuju se u zapisnik koji se dostavlja sekcijama za gradevinsku
i elektrotehnicku djelatnost Ul na daljnju primjenu.

X. PRIJELAZNE I ZAVRSNE ODREDBE

Clan 88.
(Prijelazne odredbe)

Svi postojedi izolirani sastavi u kolosjeku i skretnicama
gornjeg stroja pruga ZS BiH, kao na primjer REXILON,
LAMIPER, TEXTOLIT i sliéni, koji ne posjeduju
karakteristike izoliranih sastava po ovom pravilniku, moraju se,
u trenutku prestanka njihovog pravilnog funkcioniranja,
ukloniti iz kolosjeka, odnosno skretnica, i zamijeniti jednim od
tipova izoliranih sastava po odredbama ovog pravilnika. Ovo se
ne odnosi na izolirane sastave iz C¢lana 39. do 43. ovog
pravilnika.

Clan 89.
(Stupanje na snagu)

Ovaj pravilnik stupa na snagu osmog dana od dana
objavljivanja u "Sluzbenom glasniku BiH", sluzbenim glasilima
entiteta i Brcko Distrikta, a isti ¢e se primjenjivati, nakon $to
ROZ BiH od entiteta dobije pismenu potvrdu o prihvatanju i
primjeni odredbi ovog pravilnika u svrhu izmjene Priloga I
"Instrukcije za sigurnost i interoperabilnost zeljezni¢kog
sistema u BiH" ("Sluzbeni glasnik BiH" br.11/12).

Broj 10-01-29-7-126-1/13.
23. aprila 2013. godine
Doboj

Direktor
Borka Trkulja, s. r.
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IZOLACIONI UMETAK ZA SINE 60E1 (debljina 6mm)
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IZOLACIONI UMETAK ZA SINE 49E1 (debljina 4mm)



PRILOG 2 (&lan 40)

IZOLOVANI SASTAV SA DRVENIM ILI PLASTICNOM VEZICAMA
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Ravna Celi¢na podioska
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PRILOG 3 (&lan 73)
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SeKLOr ..o
MATICNI LIST IZOLIRANOG SASTAVA
I Podaci o sastavu
| | Medustani¢ni odsjek
2 | Stanica
3 | Kolosjek broj
4 | Skretnica: broj i tip
5 | Kilometarski poloZaj izolovanog sastava
6 | Slovna oznaka signala
7 | Vrsta sastava
8 | Konstrukcija sastava
9 | Tip Sine i kvalitet
10 | Datum ugradivanja izoliranog sastava
11 | Fabricki broj ljepljenog sastava
12 | Situacija pravac
13 | pruge na mjestu krivina polupreénika R u (m)
14 | ugradivanja prelazna krivina duzine L
15 lijeva Sina
16 | Podaci o izoliranom | P*3° desna Sina
17 | sastavu u stanici et lijeva Sina
18 SRR desna Sina
19 | Elektriéni otpor izolacije sastava
20 | Specifiéni otpor izolacije izoliranog odsjeka
IT - Podaci o izvrSenim detaljnim pregledima ispravnosti izoliranog odsjeka
Redni | . Dafum Izm-}::j;};;):ﬁ:r na Stanje OCf:na C‘itallt vpotpis
broj | 12vrSenog ) s opsteg izvrsioca
pregleda | sastavu | odsjeku pragova | zastora | stanja pregleda

izolacije






