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(2) Kod izvo enja pri vrš enja tra nica bez pragova na 
mostovima (sukladno EN 13481-5:2002/A1: 2006 
Željeznice - Kolosijek - Tehni ki zahtjevi za sustave 
pri vrš enja - Dio 5: Sustavi pri vrš enja za kolosijek na 
vrstoj podlozi), izolirani odsjek mora zadovoljiti 

elektri ne karakteristike iz prethodnog stavka. 
II. OSNOVNI UVJETI ZA IZRADU 

lan 11. 
(Tehni ka dokumentacija za izradu izoliranog sastava) 

(1) Za izradu izoliranih sastava za gornji stroj željezni ke 
pruge mora postojati tehni ka dokumentacija. 

(2) Tehni ka dokumentacija iz prethodnog stavka mora 
sadržavati: 
a) tehni ki opis, 
b) tehnologiju izrade, 
c) radioni ke crteže, 
d) postupak za ugradnju i održavanje. 

lan 12. 
(Tehni ki opis izoliranog sastava) 

Tehni ki opis izoliranog sastava mora sadržavati podatke 
o osnovnim karakteristikama proizvoda (mehani ke, 
elektrotehni ke, tehnološke), s prikazom elemenata koji ulaze u 
njegov sastav. 

lan 13. 
(Tehnologija izrade) 

Tehnologija izrade mora sadržavati: 
a) redosljed izvo enja izrade izoliranog sastava, 
b) podatke o elementima koji ulaze u sastav (standarde 

oblika i mjera, tehni ke uvjete za izradu i isporuku, i 
dr..), 

c) plan potrebnih mjera pri izradi izoliranih sastava, i 
d) plan kontrole kvalitete izrade odnosnog izoliranog 

sastava. 
lan 14. 

(Oznake na izoliranom sastavu) 
Izolirani sastavi na jednom kraju veza nose utisnute ili 

postojanom masnom bojom upisane slijede e oznake: 
a) znak proizvo a a 
b) radni broj izoliranog sastava, i 
c) dva posljednja broja godine izrade. 

lan 15. 
( uvanje dokumentacije izvo a a) 

Kad izvo a  radova podnosi dokumentaciju o tehnologiji 
izrade kao poslovnu tajnu, s ovom dokumentacijom postupa se 
u skladu sa op im aktom kojim se ure uje poslovna tajna. 

lan 16. 
(Radioni ki crteži) 

Radioni ki crteži moraju biti izvedeni prema važe im 
BAS standardima. Na crtežima moraju biti upisane neophodne 
upute i podaci u vezi izrade i kvalitete materijala. 

lan 17. 
(Ovjeravanje crteža) 

Crteži svih elemenata u sklopu izoliranog sastava moraju 
biti potpisani od strane odgovornog djelatnika izvo a a i 
ovjereni žigom proizvo a a. 

lan 18. 
(Postupak za ugradnju i održavanje izoliranih sastava) 
Postupak za ugradnju i održavanje mora obuhvatiti sve 

specifi nosti koje proizlaze iz izvršenih radova neophodnih za 
ugradnju i održavanje izoliranih sastava. 

lan 19. 
(Ovjeravanje tehni ke dokumentacije) 

(1) Tehni ka dokumentacija iz lanka 11. ovoga Pravilnika 
mora biti ovjerena od strane neovisne stru ne ustanove sa 
kojima je vlasnik infrastrukture sklopio ugovor. Za ovjeru 
se dostavlja jedan primjerak za kopiranje i 4 ( etiri) 
primjerka kopije. Ovjerene preslike dostavljaju se 
naru itelju, prijemnom organu vlasnika infrastrukture i 
izvo a u radova, odnosno proizvo a u izoliranih sastava. 

(2) Ovjerena tehni ka dokumentacija za izradu izoliranih 
sastava ne osloba a izvo a a radova, odnosno 
proizvo a a izoliranih sastava, odgovornosti za 
poštovanje propisa po kojima se izolirani sastavi moraju 
izraditi-objave UIC-a, JUS, JŽS standardima. 

III. VRSTE IZOLOVANIH SASTAVA 
lan 20. 

(Vrste izoliranog sastava) 
Izolirani sastavi mogu biti: 
a) izolirani lijepljeni sastavi tipa "L", 
b) izolirani lijepljeni sastavi tipa "M" (žbuka-ljepilo sa 

punioca), 
c) izolirani nelijepljeni sastavi od materijala s 

propisanim mehani kim i elektri nim osobinama, i 
d) novi tipovi izoliranih sastava. 

lan 21. 
(Izolirani lijepljeni sastavi tipa "L") 

Izolirani lijepljeni sastavi tipa "L" ugra uju se: 
a) u kolosjecima sa šinama tipa 49E1, i ja im, 

zavarenim u DTŠ, 
b) u kolosjecima sa klasi nim sastavima na otvorenoj 

pruzi i u stanicama, i 
c) u skretnicama. 

lan 22. 
(Izolirani lijepljeni sastavi tipa "L" - proizvodnja) 

(1) Izolirani lijepljeni sastavi tipa "L" izra uju se kod 
proizvo a a u tvornici (radionici) ili na licu mjesta, u 
kolosjeku. 

(2) Ukupna dužina radioni kog izoliranog ljepljenog 
tra ni kog sastava kod prve ugradnje iznosi  2,80 m. 
Kod svake sljede e zamjene sastava, na istom mjestu, 
dužina šina izoliranog lijepljenog sastava pove ava se za 
200 mm. 

lan 23. 
(Elementi izoliranog lijepljenog sastava tipa "L") 

Izolirani lijepljeni sastavi tipa "L" (slika 2) sastoje se iz 
sljede ih elemenata: 

a) 2 komada tra nice, 
b) 2 eli ne vezice (kvaliteta C.0545 JUS C. BO 500, 

UIC 864-8), 
c) 4 vijka (klase vrsto e 10.9 JUS M. B1.023), 
d) 4 matice (klase vrsto e 8 JUS M. B1.028), 
e) 8 prstenastih podloški (JUS M. B2.011), 
f) 1 izolacijskog umetka od sinteti kog materijala, 

debljine 4 mm (Prilog 1, 1a), 
g) izolacijskog grani nog umetka, 
h) 4 izolacijske cjev ice od sinteti kog materijala, 
i) 2 umetka od tkanine izra ene od staklene vune i 
j) ljepka. 

lan 24. 
(Temperatura zraka pri izradi izoliranog lijepljenog sastava 

tipa "L") 
Temperatura zraka pri izradi izoliranog lijepljenog sastava 

tipa "L", kod proizvo a a u tvornici (radionici), mora biti 
izme u +20°C i +25°C, a relativna vlažnost 70 ± 5%. 
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lan 42. 
(Mehani ke karakteristike izoliranih naljepljenih sastava) 

Mehani ke osobine izoliranog sastava iz lanka 39. ovog 
pravilnika moraju zadovoljiti uvjete klasi nog sastava s 
odgovaraju om vezicom. 

lan 43. 
(Elektri ne karakteristike izoliranih naljepljenih sastava) 

Elektri ne karakteristike izoliranih sastava iz lanka 39. 
ovoga Pravilnika moraju biti iste kao za izolirane sastave tipa 
"L" i "M". 

lan 44. 
(Novi tipovi izoliranih sastava) 

(1) Novi tipovi izoliranih sastava moraju da pro u kroz fazu 
prototipa i nulte serije proizvodnje, s tim da ispune uvjete 
ovog pravilnika. 

IV. PRIJEM IZOLIRANIH SASTAVA 
lan 45. 

(Prijem izoliranog sastava) 
(1) Predstavnik vlasnika infrastrukture (kontrolni prijemni 

organ UI) ima pravo da prati izradu izoliranih sastava u 
svim detaljima, kao i da prisustvuje svim ispitivanjima i 
da mu rezultati ispitivanja budu stavljeni na uvid. On ima 
pravo da poduzima sva potrebna ispitivanja kako bi se 
uvjerio da li se to no ispunjavaju propisani uvjeti za 
izradu i ispitivanje po ovom pravilniku. 

(2) Kontrola nad izradom se obavlja tako da se ne remeti tijek 
izrade bez opravdanog razloga. 

(3) Ugovorom se nazna uje da li naru ilac izoliranih sastava 
prihva a ateste (uvjerenja) o kakvo i elemenata koji služe 
za izradu izoliranih sastava. 

lan 46. 
(Pripreme za prijem izoliranih sastava) 

(1) Izolirani sastavi prijavljuju se za prijem u vidu skupina 
formiranih na sljede i na in: 
a) za sastav tipa "L": jednu skupinu ini svaka redovna 

godišnja proizvodnja, u tvornici (radionici), od 500 
komada izoliranih sastava ili bilo koji dio od 500 
komada; 

b) za sastave tipa "L" i "M": jednu skupinu ine 500 
izoliranih sastava izra enih i ugra enih na licu 
mjesta, u kolosjeku, od elemenata istog kvaliteta. 

(2) Na svakih 500 izoliranih sastava izra enih i ugra enih na 
licu mjesta, u kolosjeku, moraju se van kolosjeka, od istog 
materijala, izraditi dva izolirana sastava na kojima e se 
izvršiti ispitivanje po lanu 53. i 54. ovoga Pravilnika, ili 
se prihva a atest o kvalitetu izoliranih ljepljenih sastava 
izra enih u radionici, što se regulira ugovorom. 

lan 47. 
(Uzimanje uzoraka Kontrolnog prijemnog organa) 

Kontrolni prijemni organ (KPO) UI uzima uzorke iz svake 
skupine izoliranih sastava i na njima utiskuje svoj žig, koji 
mora ostati za sve vrijeme ispitivanja. 

lan 48. 
(Vrste i opseg ispitivanja na uzorcima) 

Vrste i opseg ispitivanja na uzorcima iz lanka 47. ovog 
pravilnika su sljede i: 
a) izgled: svaki sastav; 
b) ravnost: svaki sastav; 
c) tvrdo a: na zahtjev kontrolno-prijemnog organa; 
d) elektri ni otpor: svaki sastav; 
a) zatezna vrsto a: 1 uzorak po skupini; 
e) dinami ka izdržljivost: 1 uzorak po skupini; 
F) prokaljivost: 1 uzorak po skupini. 

lan 49. 
(Snošenje troškova ispitivanja uzoraka) 

Ispitivanja iz prethodnog lana padaju na teret 
proizvo a a odnosno isporu itelja sastava, koji KPO u UI 
stavlja na raspolaganje potrebno osoblje i opremu. 

lan 50. 
(Provjeravanje izgleda izoliranog sastava) 

Provjeravanje izgleda izoliranog sastava obuhva a: 
a) pregled voznih površina (vozna površina ne smije 

biti obojena ili prekrivena ljepilom), i 
b) pregled popunjenosti ljepilom. 

lan 51. 
(Provjeravanje ravnine) 

Provjeravanje ravnosti vrši se eli nim ravnalom dužine 1 
m, koji se polaže s bo ne strane i po gornjoj površini glave šine. 
Dozvoljava se tolerancija na sastavu vozne površine glave šine 
± 0,2 mm. Bo na odstupanja nisu dozvoljena. 

lan 52. 
(Elektri ni otpor na svakom izoliranom sastavu) 

Elektri ni otpor mjeri se na svakom izoliranom sastavu 
izra enom u radionici i on ne smije biti manji od 40 M . 

lan 53. 
(Zatezna vrsto a) 

Zatezna vrsto a ispituje se na uzorku u smjeru po 
podužnoj osi tra nice. Za sastave šina tipa 49E1 prekidna sila je 
1800 kN, a za sastave šina tipa ja eg od 49E1 je 2250 kN. 

lan 54. 
(Dinami ka izdržljivost) 

Dinami ka izdržljivost se ispituje na samom uzorku. Tijek 
ispitivanja je sljede i: 

a) Uzorak se postavi na dva otporna oslonca udaljena 
me usobno 1000 mm i izloži minimalnom 
optere enju od 20 kN i maksimalnom od 300 kN, uz 
primjenu pulzatora sa 500 do 550 pulzacija u minuti. 
Prilikom primjene tra nica slabijih od tipova 49E1 
maksimalno optere enje ne smije prije i 200 kN. 
Poslije pulzacije od najmanje 3 milijuna ciklusa ne 
smije da se pojavi nikakva naprslina, pukotina i 
tome sli no, na vezici, niti bilo kakva promjena na 
ljepilu. 

b) U tablici 3, ovog lanka dat je režim optere enja, za 
oba tipa tra nica koji se koriste u ŽS BiH. 

Tabela 3 – Režimi optere enja pri ispitivanju dinami ke 
izdržljivosti izoliranih sastava 

Tip šine 
Režim optere enja 

I II III 
49E1 15-140 15-170 15-200 
60E1 20-200 20-250 20-300 
c) Obavezno je ispitivanje izoliranog sastava na sve tri 

serije optere enja do ukupno 3 milijuna ciklusa, s 
tim da svaka faza ima 1 milijun ciklusa. 

lan 55. 
(Tvrdo a i prokaljivost šina iz kojih se izra uju izolirani 

sastavi) 
Tvrdo a i prokaljivost šina iz kojih se izra uju izolirani 

sastavi ispituju se identi no kao tvrdo a i prokaljivost po 
Pravilniku o termi koj obradi skretni kih dijelova i krajeva šina 
(Pravilnik 311). KPO UI odbija od primitka svaki izolirani 
sastav koji pri provjeravanju ne odgovara obliku, mjerama, 
izgledu, ravnosti i elektri nom otporu. 

lan 56. 
(Neispunjenje potrebnih uvjeta) 

Ukoliko jedan od izoliranih sastava iz skupine ne ispuni 
uvjete za zateznu vrsto u, dinami ku izdržljivost ili 
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prokaljivost ponovit e se odgovaraju e ispitivanje na druga 
dva uzorka iz iste skupine. Ako kod ponovljenog ispitivanja 
samo jedan uzorak ne ispuni zahtjevani uvjet, odgovaraju a 
skupina se odbija od primitka. 

lan 57. 
(Zapisnik o primitku) 

(1) O prijemu radioni nih izoliranih sastava sastavlja se 
zapisnik u 3 (tri) primjerka. Jedan je za naru itelja, drugi 
za proizvo a a sastava, a tre i je za KPO-a UI. 

(2) Zapisnik mora sadržavati koli inu isporu enih sastava, 
njihove redne brojeve, tijek prijema, rezultate ispitivanja 
elemenata iz lanka 48. ovoga Pravilnika i zapažanja od 
zna aja za eksploataciju. Iste te podatke mora sadržavati 
zapisnik o prijemu izoliranih sastava izra enih na licu 
mjesta, u kolosjeku. 

V. ISPORUKA IZOLIRANIH SASTAVA 
lan 58. 

(Isporuka izoliranih sastava) 
(1) Izolirane sastave tipa "L" izra ene u tvornici (radionici) 

proizvo a  isporu uje i transportira kao komadnu robu ili 
kolski tovar. 

(2) Na voznoj površini šine, u sredini svakog komada, mora 
biti etiketa sa crvenim obrubom i crvenim natpisom: 

"OPREZ! NE BACAJ!" 
(3) Isporu uju se samo izolirani sastavi sa oznakom KPO-a 

UI. 
(4) Izolirani sastavi izra eni i ugra eni na licu mjesta, u 

kolosjeku, preuzimaju se na licu mjesta uz primjenu 
odredaba iz poglavlja IV-PRIJEM IZOLOVANIH 
SASTAVA, ovog pravilnika. 

VI. GARANCIJA 
lan 59. 

(Garancija) 
(1) Proizvo a  preuzima jamstvo za isporu ene izolirane 

sustave za vrijeme od 2 (dvije) godine od dana isporuke. 
(2) Ni nadzor odnosno kontrola KPO-a UI, niti izvršena 

ispitivanja za vrijeme prijema, ne umanjuju odgovornost 
proizvo a a za kvalitetu isporu enih proizvoda. 

(3) Pravilno ugra eni i ispravno održavani izolirani sastavi na 
kojima se za vrijeme trajanja jamstva pokažu nedostaci 
koji ih ine neprikladnim za eksploataciju, ili im se 
smanjuje vijek trajanja u eksploataciji, stavljaju se, na 
temelju komisijskog izvještaja (komisija sastavljena od 
predstavnika zainteresiranih strana), na raspolaganje 
proizvo a u u cilju njihove zamjene u roku od 30 dana od 
dana prijavljivanja da su neupotrebljivi, s tim da 
proizvo a  nadoknadi i troškove njihove zamjene u 
kolosjeku. 

VII. UGRA IVANJE IZOLIRANIH SASTAVA 
lan 60. 

(Ugra ivanje izoliranih ljepljenih sastava tipa "L") 
(1) Izolirani ljepljeni sastavi tipa "L" izra eni u tvornici 

(radionici) kod proizvo a a transportiraju se do mjesta 
ugradnje i zavaruju u Uputstvu za aluminotermi ko 
zavarivanje tra nica (Uputstvo 336). 

(2) Kada se izolirani sastav iz prethodnog stavka izra uje na 
licu mjesta, u kolosjeku, onda je potrebno najmanje 3 sata 
za njegovu izradu odnosno ugradnju, a za to vrijeme je 
neophodno izvršiti zatvaranje kolosjeka. 

(3) Kod izvo enja radova na elektrificiranim prugama 
primjenjuju se odredbe Uputstva 227, Uputstva 228, 
Priru nika 227a i Priru nika 227b ŽS BiH. 

lan 61. 
(Diletacioni otvori kod tra nica pri ugradnji izoliranih ljepljenih 

sastava tipa "L") 
Pri izradi i ugra ivanju izoliranih sastava iz lanka 60. 

ovog pravilnika, neophodno je kod tra nica ostavljati 
dilatacijske otvore. Veli ina otvora ovisi o temperaturi tra nica 
i za potrebnu temperaturu Tp ± 5°C otvor mora biti 4 mm. 

lan 62. 
(Zabrana ugradnje izoliranih ljepljenih sastava) 

(1) Izolirani ljepljeni sastavi ne smiju se ugra ivati u krivine 
polumjera R 500 m. Odstupanje od ovoga kod postoje ih 
pruga odobrava vlasnik infrastrukture po zakonskoj 
proceduri. Tom prilikom se šine još u radionici saviju na 
odre eni radijus krivine, manji od 500m, i proizvo a  ih 
ozna ava bijelom bojom po gornjoj površini šine uz 
upisivanje radijusa R = ___ m. 

(2) Obveza naru itelja je da pri ugovaranju proizvo a u 
dostavi potrebne podatke za izvršenje obveza iz 
prethodnog stavka ovog lanka. 

lan 63. 
(Uvjeti ugradnje izoliranih ljepljenih sastava za dva susjedna 

praga) 
Svi izolirani ljepljeni sastavi ugra uju se kao lebde i 

(slobodni) sastavi na jednoj tre ini razmaka dva susjedna praga, 
a samo iznimno se mogu ugra ivati kao poduprti sastavi (vidi 
sliku 3). 

lan 64. 
(Temperaturni uvjeti za ugra ivanje izoliranog ljepljenog 

sastava) 
Temperaturni uvjeti za ugra ivanje izoliranog ljepljenog 

sastava u kolosjek definirani su Pravilnikom 314, Uputstvom 
330 i Uputstvom za aluminotermi ko zavarivanje tra nica ŽS 
BiH. 

lan 65. 
(Na ini ljepljenja) 

Ljepljenje na licu mjesta, u kolosjeku, je potpuno 
identi no sa onim koje se vrši u radionici, s tim što se mora 
obratiti pažnja još i na sljede e: 

a) da se kod ugradnje u duga kom traku moraju 
primjenjivati odredbe Uputstva 330; 

b) da se pjeskarenje zamijeni eli nom etkom (na 
motorni pogon) za iš enje vrata šine do metalnog 
sjaja i podesnim otapalom (npr. Trihloretilen) ukloni 
masno a, prašina i sl., pa ostavi da se potpuno osuši; 

c) da šine i vezice imaju najmanje +10°C vlastite 
temperature; 

d) da se dilatacijski razmak napravi i održava 
potrebnim prikladnim ure ajima; 

e) da se o vrš ivanje dozvoljava dovo enjem topline u 
granicama prema lanku 30. i 36. odnosno 35. ovog 
pravilnika; 

f) da se pritezanje vijaka vrši prema lanku 29. 
odnosno 38. ovog pravilnika; 

g) da se krajevi šina ne smiju grijati plamenom, 
izravno, ve  preko zaštitnog lima (kapa, i sl.). 

lan 66. 
(Ugradnja izoliranih sastava kod nezavarenih kolosjeka) 

Kod nezavarenih kolosjeka izolirani sastav mora biti 
ugra en u šinsko polje izme u normalnih sastava, ali ne bliže 
od 6 m od kraja šine, s tim da se postavi na 1/3 udaljenosti u 
odnosu na razmak susjednih pragova. Dužina tra nice poslije 
ugradnje izoliranog sastava ne smije biti ve a od 45 m. 
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lan 67. 
(Ugradnja izoliranih ljepljenih sastava u dio skretnice) 

(1) Izolirani ljepljeni sastavi ugra uju se u dio skretnice 
prema odobrenoj tehni koj dokumentaciji i prema 
Uputstvu 330. 

(2) Iznimno, UI može odobriti ugradnju izoliranog ljepljenog 
sastava dužine najmanje 2,40 m u skretnici. 

lan 68. 
(Zabrane, uvjeti kod ugradnje izoliranih sastava) 

(1) Izolirani sastavi ne smiju se nalaziti na kraju dugog 
šinskog traka. 

(2) Šine izoliranih ljepljenih sastava, radioni ke izrade, koje 
se zavaruju u kolosjek moraju biti istog ili boljeg kvaliteta 
od šina na koje se priklju uju. 

lan 69. 
(Postupak zavarivanje tra nica izoliranih ljepljenih sastava 

izra enih u tvornici kada se ugra uju u kolosjek) 
Zavarivanje šina izoliranih ljepljenih sastava izra enih u 

tvornici (radionici), kada se ugra uju u kolosjek, treba vršiti 
aluminotermi kim ili elektro postupkom. 

lan 70. 
(Zabrane kod ugra ivanja u kolosjek na radioni ki izra enim 

izoliranim ljepljeni sastavima) 
Kod ugra ivanja u kolosjek na radioni ki izra enim 

izoliranim ljepljeni sastavima ne smiju se spojni vijci otpuštati 
ili pritezati, niti izvoditi bilo kakve radnje kojima bi se izolirani 
sastav mogao olabaviti ili deformirati. 

lan 71. 
(Preduvjet za ugra ivanje izoliranih ljepljenih sastava tipa "M") 

Preduvjet za ugradnju izoliranog sastava tipa "M" je da su 
šine na sastavima o uvane, približno jednako istrošene, istog 
profila i da su prije po etka izrade izoliranog sastava o iš ene 
do metalnog sjaja, oslobo ene masno e i prašine, iste i suhe. 

lan 72. 
(Odredbe za ugradnju izoliranog sastava tipa "M") 

Za ugradnju izoliranog sastava tipa "M" važe iste odredbe 
kao za izolirani sastav tipa "L". 

lan 73. 
(Evidencija o izoliranim sustavima) 

Evidencija o izoliranim sustavima vodi se u sektorima za 
gra evinsku djelatnost UI, prema obrascu Mati ni list 
izoliranog sastava (Prilog 3), koji je sastavni dio ovog 
pravilnika. 
VIII. ODRŽAVANJE IZOLIRANIH SASTAVA 

lan 74. 
(Održavanje izoliranih sastava-zabrane) 

Zabranjeno je udaranje po izoliranim sustavima i njihovim 
elementima, kao i popuštanje ili pritezanje vijaka. 

lan 75. 
(Održavanje izoliranih sastava-zaštitne mjere) 

(1) Pragovi u zoni izoliranih sastava moraju stalno biti dobro 
podbijeni, i to se mora strogo kontrolirati. 

(2) Izolirani sastavi u nezavarenom kolosjeku zašti uju se 
spravama za sprje avanje putovanja tra nica, obostrano na 
po pet pragova, ukoliko to stanje sastava zahtijeva. Kod 
kolosjeka zavarenih u DTŠ ova zaštita nije potrebna. 

(3) Da bi se lakše uo ila zona izoliranog sastava, mora se na 
unutarnjoj strani kolosjeka, u zoni vezice, po nožici 
tra nice, obilježiti, žutom masnom bojom, crta dužine 
300-400 mm. 

lan 76. 
(Pojava "nokata") 

Krajevi šina u izoliranom ljepljeno sastavu moraju se 
stalno kontrolirati radi uo avanja pojave "nokata". 

lan 77. 
(Otklanjanje nepravilnosti) 

Kada se na gornjoj površini glavne tra nice pojavi te enje 
materijala, tzv. "nokti", ono se mora odstraniti odgovaraju im 
alatom, ali se pri tome ne smije uspostaviti kontakt sa obje 
tra nice istovremeno, ili oštetiti izolacijski umetak. 

lan 78. 
(Mjere za uzemljenje, prevezi i priklju na užad, tra ni ke 

prespoje i priklju ne kablove) 
(1) Uzemljenje, prevezi i priklju na užad moraju da se 

stavljaju na udaljenosti od najmanje 500 mm od sredine 
izoliranog sastava. 

(2) Šinski prespoji, kod kolosjeka sa klasi nim sastavima, 
ostvaruju se stavljanjem po dva užeta na nožicu tra nice, 
na odstojanje 100-150 mm od kraja vezice. 

(3) Uzemljenja, prespoji i priklju ni kabeli moraju biti tako 
položeni u zemlju da ne smetaju radu ure aja za strojno 
reguliranje kolosjeka, odnosno da ih ovi ne mogu 
pokidati. 

lan 79. 
(Postavljanje ure aja za zagrijavanje šina) 

Ako je u kolosjeku neophodno zagrijvanja šina iznad 
100°C, onda ure aji za zagrijvanja tra nica ne smiju biti bliži 
od 1 m od vezica izoliranog ljepljenog sastava. 

lan 80. 
(Zabrana zavarivanja na mjestu izoliranog sastava) 

Na mjestu izoliranog sastava ne smije se vršiti 
zavarivanje, navarivanje ili brušenje, ukoliko se time može 
prouzrokovati temperatura ve a od 100°C. 

lan 81. 
(Provjere ako izolirani sastav ne funkcionira) 

(1) Kada se utvrdi da izolirani sastav ne funkcionira, a 
ljepljena mjesta su neošte ena, mora se provjeriti da li 
dilatacijski razmak ima željeznih strugotina ili željeznih 
djeli a s donje strane tra nice. Ako postoje, treba ih 
ukloniti. 

(2) Kod lebde ih (slobodnih) izoliranih sastava paziti da se 
željezna strugotina i drugi sli ni provodni materijali ne 
priljube za donju površinu nožice tra nice. 

lan 82. 
(Izolirani sastavi položeni na dvostrukom pragu) 

(1) Kod izoliranih sastava koji su položeni na dvostrukom 
pragu, ak i kada u njihovom dilatacijskim razmaku nisu 
utvr ene veze putem željezne strugotine, šine treba 
odvojiti od podložnih plo ica, a nožice šina, izolacijski 
umetak, djelove izolacije i podložne plo ice pažljivo 
o istiti od željeznih opiljaka (strugotine) i prašine od 
ko enja. 

(2) Izolacijske djelove, ako treba, zamijeniti novim, a, zatim, 
postaviti na podložne plo ice i vrsto pritegnuti. 

lan 83. 
(Izolacija) 

Ako izvedena izolacija ne funkcionira, onda vijke skinuti, 
eli ne vezice postepeno zagrijavati do 300°C, skinuti ih i 

obnoviti cijeli izolirani sastav, odnosno ugraditi novi izolirani 
ljepljeni sastav. 
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IX. KONTROLA IZOLIRANIH ODSJEKA I SASTAVA U 
EKSPLOATACIJI 

lan 84. 
(Kontrola izoliranih odsjeka i izoliranih sastava u eksploataciji) 

Kontrola izoliranih odsjeka i izoliranih sastava u 
eksploataciji, obuhva a: 

a) op i vizualni pregled, i 
b) detaljni pregled ispravnosti spomenutih odsjeka i 

sastava na licu mjesta, u kolosjeku. 
lan 85. 

(Op i vizualni pregled ispravnosti izoliranog sastava) 
(1) Op i vizualni pregled izoliranih odsjeka i izoliranih 

sastava provodi se da bi se utvrdila ispravnost šina, 
kolosje nog pribora, prespoj, preveza užadi i uzemljenje 
pragova, zastora i izolacije. 

(2) Op i vizualni pregled iz prethodnog stavka obavljaju 
osobe odgovaraju e stru ne spreme, s položenim stru nim 
ispitom po odredbama Pravilnika 646, i to: uvar pruge-
ophodari, pružni poslovo a - vo a pružnog odreda i 
radnici održavanja SS-postrojenja, svatko na svom dijelu 
pruge prilikom redovitog obavljanja poslova na pruzi. 

(3) O svim nalazima pismeno se obavještava šef radne 
jedinice. 

lan 86. 
(Detaljan pregled ispravnosti izoliranog odsjeka i izoliranog 

sastava) 
(1) Detaljan pregled ispravnosti izoliranog odsjeka i 

izoliranog sastava provodi se da bi se pregledom i 
mjerenjem utvrdilo: 
- Smjer i niveleta kolosijeka, 
- Stabilnost kolosjeka, 
- Ispravnost me ušinske izolacije, 
- Veli ina dilatacionog otvora, i 
- Otpor izolacije. 

(2) Detaljan pregled iz prednjeg stavka planira i organizira 
UI, a obavljaju odgovorni radnici gra evinske i 

elektrotehni ke djelatnosti, i to najmanje jednom tijekom 
etiri mjeseca. 

(3) Detaljan proljetni pregled obvezan je do kraja ožujka, a 
jesenji do kraja studenog. Po potrebi, prilikom pojave 
ekstremnih temperatura, tako er, se vrše detaljni pregledi. 

lan 87. 
(Rezultati detaljnog pregleda ispravnosti) 

Rezultati detaljnog pregleda iz lana 82. ovoga Pravilnika 
upisuju se u zapisnik koji se dostavlja sekcijama za gra evinsku 
i elektrotehni ku djelatnost UI na daljnju primjenu. 
X. PRIJELAZNE I ZAVRŠNE ODREDBE 

lan 88. 
(Prijelazne odredbe) 

Svi postoje i izolirani sastavi u kolosjeku i skretnicama 
gornjeg stroja pruga ŽS BiH, kao na primjer REXILON, 
LAMIPER, TEXTOLIT i sli ni, koji ne posjeduju 
karakteristike izoliranih sastava po ovom pravilniku, moraju se, 
u trenutku prestanka njihovog pravilnog funkcioniranja, 
ukloniti iz kolosjeka, odnosno skretnica, i zamijeniti jednim od 
tipova izoliranih sastava po odredbama ovog pravilnika. Ovo se 
ne odnosi na izolirane sastave iz lana 39. do 43. ovog 
pravilnika. 

lan 89. 
(Stupanje na snagu) 

Ovaj pravilnik stupa na snagu osmog dana od dana 
objavljivanja u "Službenom glasniku BiH", službenim glasilima 
entiteta i Br ko Distrikta, a isti e se primjenjivati, nakon što 
ROŽ BiH od entiteta dobije pismenu potvrdu o prihvatanju i 
primjeni odredbi ovog pravilnika u svrhu izmjene Priloga I 
"Instrukcije za sigurnost i interoperabilnost željezni kog 
sistema u BiH" ("Službeni glasnik BiH" br.11/12). 
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