PRILOG 1

Kriterijumi za prestanak statusa otpada od gvoZda i celika

Kriterijumi | Zahtjevi za monitoring

1. Kvalitet otpadnog metala koji nastaje u postupku prerade otpada od gvoZda i ¢elika

1.1 Otpadni metal koji nastaje u postupku prerade otpada od gvozda i ¢elika
razvrstava se prema specifikaciji krajnjeg korisnika, standardima u industriji ili
prema standardu za neposrednu upotrebu u proizvodnji metala ili metalnih
predmeta u ¢eliCanama ili livnicama.

Nakon postupka prerade kvalifikovana lica razvrstavaju svaku
posiljku.

1.2 Ukupni maseni udio necisto¢a mora biti <2 % u otpadnom metalu koji nastaje
u postupku prerade otpada od gvozda i Celika.

Kvalifikovana lica vrse vizuelni pregled svake posiljke radi
provjere udjela ne€istoca u tacki 1 podtacki 1.2 ovog priloga.

Necistoce iz tacke 1 podtacka 1.2 ovog priloga su:

1. obojeni metali (osim legirajué¢ih elemenata u gvozdu) i nemetalni materijali, kao
§to su zemlja, prasina, izolacijski materijal i staklo;

2. zapaljivi nemetalni materijali, kao $to su guma, plastika, tkanina, drvo i druge
hemijske ili organske materije;

3. veéi komadi (veli¢ina cigle) koji nijesu provodnici elektri¢ne energije, kao §to
su gume, cijevi punjene cementom, drvo ili beton;

4. otpad od topljenja Celika, grijanja, povrsinske obrade (ukljucujuci obradu
plamenom), brusenja, rezanja na testeri, zavarivanja i rezanje plamenom, kao $to
je $ljaka, nemetalni tehnoloski Skart iz valjaonica, praSina vrecastih filtera, brusna
prasina i muljevi.

Reprezentativne uzorke stranih materijala u postupku prerade
kvalifikovana lica analiziraju periodi¢no, a najmanje svakih Sest
mjeseci mjerenjem tezine, a nakon §to su na osnovu vizuelnog
pregleda magnetom ili ru¢no (po potrebi), odvojeni od gvozdenih i
Celi¢nih Cestica ili predmeta.

Ucestalost analiza reprezentativnih uzoraka utvrduje se prema
sljede¢im faktorima:

1. o¢ekivani uzorak varijabilnosti (na primjer, na osnovu
prethodnih rezultata);

2. rizik varijabilnosti u kvalitetu otpada koji se koristi kao ulazni
materijal u postupku prerade ili naredni postupak obrade;

3. preciznost metode pracenja; i

4. rezultati sadrzaja neéistoca iz podtacke 1.2 ovog priloga.

Postupak odredivanja ucestalosti monitoringa dokumentuje se kao
dio sistema upravljanja kvalitetom.

1.3 Ukupni maseni udio otpadnih oksida mora biti <2 % u otpadnom metalu koji
nastaje u postupku prerade otpada od gvozda i Gelika u bilo kom obliku, osim
tipi¢nih iznosa koji proizilaze iz skladiStenja otpada koji je pripremljen u okviru
normalnih atmosferskih uslova.

Kvalifikovana lica vr§e vizuelni pregled i kontrolisu prisustvo
oksida u otpadu od gvozda i ¢elika.

1.4 Otpadni metal koji nastaje u postupku prerade otpada od gvozda i ¢elika mora
biti bez vidljivog ulja, masnih emulzija, maziva ili masti osim zanemarljivih
koli¢ina koje ne¢e dovesti do kapanja.

Kvalifikovana lica vizuelnim pregledom svake posiljke
provjeravaju djelove posiljke gdje je moguce kapanje ulja.

1.5 Otpadni metal koji nastaje u postupku prerade otpada od gvozda i ¢elika ne
moze da ima opasna svojstva na osnovu kojih se otpad klasifikuje kao opasan
otpad u skladu sa propisom kojim se ureduje klasifikaciju otpada.

Kvalifikovana lica vr$e vizuelni pregled posiljke i ako prilikom
vizuelnog pregleda posumnjaju na moguca opasna svojstava,
preduzece mjere uzorkovanja i testiranja posiljke.

Postupak prepoznavanja opasnih materija u posiljci dokumentuje
se u okviru sistema upravljanja kvalitetom.

1.6 Otpad od gvozda i ¢elika ne moze da sadrzi posude pod pritiskom, zatvorene
ili nedovoljno otvorene, koje bi mogle izazvati eksploziju u peéi za dobijanje
metala.

Kvalifikovana lica vr$e vizuelni pregled svake posiljke, radi
provjere sadrzaja otpada, u skladu sa tackom 1 podtacka 1.6 ovog
priloga.

2. Otpad koji se mozZe koristiti kao ulazni materijal u postupku prerade otpada

2.1 Samo otpad koji sadrzi gvozde ili ¢elik koji se moze preraditi moze se koristiti kao ulazni materijal u postupku prerade otpada.

2.2 Opasan otpad se ne moze koristiti kao ulazni materijal u postupku prerade otpada, osim ako proizvoda¢ dokaze da su upotrijebljeni postupci i tehnike

za uklanjanje svih opasnih svojstava iz tacke 3 ovog priloga.

2.3 Sljede¢i otpad se ne moze koristiti kao ulazni materijal:
(a) strugotine i opiljci koji sadrze tecnosti kao §to su ulja ili masna emulzija, i

(b) posude i kontejneri, osim opreme iz otpadnih vozila, koji sadrze ili su sadrzali ulje ili boje.

3. Postupci i tehnike obrade otpada

3.1 Otpad od gvozda ili ¢elika se odvojeno skladisti tokom sakupljanja ili se prilikom upotrebe kao ulaznog materijala obraduje na nacin da se gvozde i

Celik odvajaju od nemetalnih i negvozdenih komponenti.

3.2 Svi postupci mehanicke obrade (sjecenje, rezanje, drobljenje ili granuliranje, sortiranje, odvajanje, ¢is¢enje, odstranjivanje Stetnih materija,
praznjenje), potrebni da se metalni otpad pripremi u postupku prerade za direktan unos za kona¢nu upotrebu u ¢eli¢anama i livnicama, moraju biti

zavrseni.

3.3 Za otpad od gvoza ili ¢elika koji sadrzi opasne komponente moraju biti ispunjeni sljedeci zahtjevi:

- ulazni materijali koji poticu iz otpadne elektri¢ne i elektronske opreme ili otpadnih vozila moraju biti obradeni u skladu sa propisom kojim se ureduje
upravljanje otpadnom elektricnom i elektronskom opremom, odnosno propisom kojim se ureduje upravljanje otpadnim vozilima;

- hlorfluorugljenici u otpadnoj opremi moraju biti obuhvaceni procedurom odobrenom od strane Agencije u skladu sa propisom kojim se utvrduju

postupci prerade otpada;

- kablovi moraju biti uklonjeni ili odrezani, dok kablovi koji sadrze organsku (plasti¢nu) prevlaku moraju biti uklonjeni u skladu sa najboljim dostupnim

tehnikama;
- posude i kontejneri moraju biti ispraznjeni i o¢is¢eni,

- opasne materije u otpadu koje nijesu navedene u alineji 1 ove podtacke, moraju biti efikasno uklonjene u postupku odobrenom od strane Agencije, u

skladu sa propisom kojim se utvrduju postupci prerade otpada.




PRILOG 2

Kriterijumi za prestanak statusa otpada od aluminijuma

Kriterijumi | Zahtjevi za monitoring

1. Kvalitet otpadnog metala koji nastaje u postupku prerade otpada od aluminijuma

1.1 Otpadni metal koji nastaje u postupku prerade otpada od aluminijuma | Nakon postupka prerade kvalifikovana lica razvrstavaju svaku
se razvrstava prema specifikaciji krajnjeg korisnika, standardima u posiljku.

industriji ili prema standardu za neposrednu upotrebu u proizvodnji
metala ili metalnih predmeta rafinisanjem ili pretapanjem.

1.2 Ukupan iznos stranih materiJala (ne¢isto¢a) mora biti < 5 masenih % Proizvodac otpadnog aluminijuma provjerava uskladenost sa

u otpadnom metalu koji nastaje u postupku prerade otpada od procentom stranog materijala ili metalnog prinosa, u skladu sa
aluminijuma, odnosno metalni izvadak mora biti > 90 %. podtackom 1.2 ovog priloga.

Strani materijali iz tacke 1.2 ovog priloga su: Reprezentativni uzorci svih vrsta otpadnog aluminijuma u

1. metali, osim aluminijuma i aluminijumskih legura; postupku prerade, kvalifikovana lica analiziraju periodi¢no, a
2. nemetalni materijali, kao $to su zemlja, prasina, izolacioni materijal i najmanje svakih Sest mjeseci mjerenjem ukupog iznosa stranih
staklo; materijala ili metalnog prinosa.

3. zapaljivi nemetalni materijali, kao $to su guma, plastika, tkanina, drvo

i druge hemijske ili organske materije; Reprezentativni uzorci se uzimaju u skladu sa uzorkovanjem

4. ve¢i komadi (veli¢ina cigle) koji nijesu provodnici elektriéne energije, | opisanim u standardu MEST EN 13920 - 1:2008.
kao §to su gume, cijevi punjene cementom, drvo ili beton;

5. otpad od topljenja aluminijuma i aluminijumskih legura, grijanja, Ukupan iznos stranog materijala mjeri se po masi poslije ru¢nog
povrsinske obrade (ukljucujuéi obradu plamenom), brusenja, rezanja na odvajanja metalnih aluminijumskih Cestica i predmeta ili na drugi
testeri, zavarivanja i rezanja plamenom, kao $to je §ljaka, troska, pjena, nacin odvajanja (magnetom ili koris¢enjem gustine kao osnovni
prasina izvrecastih filtera, brusna prasina i mulj. parametar) od Cestica i predmeta od stranog materijala.

Metalni prinos se mjeri u skladu sa sljede¢om procedurom:

1. odredivanje mase (m1) nakon uklanjanja i odredivanja vlage (u
skladu sa tackom 7.1 standarda MEST EN 13920 - 1:2008);

2. uklanjanje i odredivanje slobodnog gvozda (u skladu sa tackom
7.2 standarda MEST EN 13920-1:2008);

3. odredivanje mase metala nakon topljenja i o¢vr§¢avanja (t) u
skladu sa procedurom za odredivanje metalnog prinosa na osnovu
tacke 7.3 standarda MEST EN 13920-1:2008;

4. obracun metalnog prinosa m [ %] = ( m2 / m1) x 100.

UCcestalost analiza reprezentativnih uzoraka utvrduje se prema
sljede¢im faktorima:

1. oCekivani uzorak varijabilnosti (na osnovu prethodnih rezultata);
2. rizik varijabilnosti u kvalitetu otpada koji se koristi kao ulazni
materijal u postupku prerade i u postupku obrade;

3. preciznost metode praéenja; i

4. rezultat sadrzaja stranih materijala ili metalnog izvadka u skladu
sa podtackom 1.2 ovog priloga.

1.3 Otpadni metal koji nastaje u postupku prerade otpada od aluminijuma | Kvalifikovana lica vr$e vizuelni pregled svake posiljke i
ne moze da sadrzi PVC u obliku prevlaka, boje, plastike. provjeravaju sadrzaj otpadnog metala, u skladu sa tackom 1
podtacka 1.3 ovog priloga.

1.4 Otpadni metal koji nastaje u postupku prerade otpada od aluminijuma | Kvalifikovana lica vrse vizuelni pregled svake posiljke i
mora biti bez vidljivog ulja, masnih emulzija, maziva ili masti osim provjeravaju djelove posiljke gdje je moguce kapanje ulja.
zanemarljivih koli¢ina koja nec¢e dovesti do kapanja.

1.5 Otpadni metal koji nastaje u postupku prerade otpada od aluminijuma | Kvalifikovana lica vrSe vizuelni pregled svake posiljke i ako
ne moze da ima opasna svojstva na osnovu kojih se otpad klasifikuje kao | prilikom vizuelnog pregleda posumnjaju na moguca opasna
opasan otpad u skladu sa propisom kojim se ureduje klasifikacija otpada. | svojstva otpadnog metala, sprovode mjere uzorkovanja i testiranja.

Postupak prepoznavanja opasnih materija dokumentuje se u okviru
sistema upravljanja kvalitetom.

1.6 Otpad od aluminijuma ne moze da sadrzi posude pod pritiskom, Kvalifikovana lica vr$e vizuelni pregled svake posiljke, radi
zatvorene ili nedovoljno otvorene, koje bi mogle izazvati eksploziju u provjere ispunjenosti kriterijuma iz tacke 1 podtacka 1.6 ovog
peci za topljenje metala. priloga.

2. Otpad od aluminijuma koji se mozZe koristiti kao ulazni materijal u postupku prerade

2.1 Kao ulazni materijal moze se koristiti samo otpad koji sadrzi aluminijum ili aluminijumske legure, koji se moze preraditi.

2.2. Opasni otpad se ne moze Koristi se kao ulazni materijal, osim ako se dokaze da su primijenjeni postupci i tehnike za uklanjanje svih opasnih
svojstava navedeni u tacki 3 ovog priloga.

2.3 Sljedeti otpad ne moze se koristiti se kao ulazni materijal:

(a) strugotine i opiljci koji sadrze tecnosti kao §to su ulja ili uljne emulzije, i

(b) posude i kontejneri, osim opreme iz otpadnih vozila, koji sadrze ili su sadrzali ulje ili boje.

3. Postupci i tehnike obrade otpada

3.1 Otpad od aluminijuma se odvojeno skladisti tokom sakupljanja ili se prilikom upotrebe kao ulaznog materijala obraduje tak 0 da se
aluminijumski otpad odvoji od nemetalnih komponenti i metalnih komponenti koje nijesu od aluminijuma.




3.2 Svi postupci mehanicke obrade (kao §to su rezanje, sjeenje, drobljenje ili granuliranje, razvrstavanje, odvajanje, pranje, odstranjivanje
zagadujuc¢ih materija, praznjenje) potrebni za pripremu u postupku prerade otpadnog metala za neposredno stavljanje u kona¢nu, upotrebu
moraju biti zavrSeni.

3.3 Za otpad koji sadrzi opasne komponente moraju biti ispunjeni sljedeci zahtjevi:

(a) ulazni materijali koji poti¢u iz otpadne elektri¢ne i elektronske opreme ili otpadnih vozila moraju biti obradeni u skladu sa propisom kojim
se ureduje upravljanje otpadnom elektriénom i elektronskom opremom, odnosno propisom kojim se ureduje upravljanje otpadnim vozilima;

(b) hlorfluorugljenici u otpadnoj opremi moraju biti obuhvaéeni procedurom odobrenom od strane Agencije, u skladu sa propisom kojim se
utvrduju postupci prerade otpada;

(c) kablovi moraju biti oguljeni ili isjeckani, a ako imaju organsku (plasti¢nu) prevlaku, moraju biti uklonjeni u skladu sa najboljim dostupnim
tehnikama;

(d) posude i kontejneri moraju biti ispraznjeni i o¢iséenti,

(e) opasne materije u otpadu koje nijesu navedene u alineji 1 ove podtacke, moraju biti efikasno uklonjene u postupku koji odobrava Agencija, u
skladu sa propisom kojim se utvrduju postupci prerade otpada.




PRILOG 3

Kriterijumi za prestanak statusa otpada od bakra

Kriterijumi

| Zahtjevi za monitoring

1. Kvalitet otpadnog metala koji nastaje u postupku prerade otpada od bakra

1.1 Otpadni metal koji nastaje u postupku prerade otpada od bakra se
razvrstava prema specifikaciji kupca, standardima u industriji ili
prema standardu za neposrednu upotrebu u proizvodnji metala ili
metalnih predmeta u topionicama, rafinerijama, postrojenjima za
sekundarno topljenje ili kod proizvodaca metala.

Nakon postupka prerade, kvalifikovana lica razvrstavaju svaku posiljku.

1.2 Ukupni maseni udio stranih materijala (ne¢isto¢a) mora biti < 2
% u otpadnom metalu koji nastaje u postupku prerade otpada od
bakra.

Reprezentativne uzorke svih vrsta otpadnog bakra u postupku prerade,
kvalifikovana lica analiziraju periodi¢no, a najmanje svakih Sest mjeseci
mjerenjem ukupne koli¢ine stranih materijala ili metalnog izvadka.

Strani materijali iz tacke 1. 2 ovog priloga su:

1. metali osim bakra i legura bakra;

2. nemetalni materijali, kao $to su zemlja, prasina, izolacioni
materijali i staklo;

3. zapaljivi nemetalni materijali, kao §to su guma, plastika, tkanina,
drvo i druge hemijske ili organske materije;

4. §ljaka, troska, pjena, prasina iz vrecastih filtera, brusna prasina i
mulj.

Ukupna koli¢ina stranih materijala mjeri se vaganjem nakon odvajanja
metalnih Cestica bakra/legura bakra i predmeta iz Cestica i predmeta od
stranih materijala, ruénim sortiranjem ili drugim nacinima odvajanja (npr.
magnetom ili na osnovi gustine).

Ucestalost analiza reprezentativnih uzoraka utvrduju se prema sljede¢im
faktorima:

1. o¢ekivani uzorak varijabilnosti (na primjer, na osnovu prethodnih
rezultata);

2.rizik varijabilnosti u kvalitetu otpada koji se koristi kao ulazni materijal
u postupku prerade ili u postupku obrade;

3.preciznost vezana za metodu pracenja; i

4. rezultat sadrZzaja stranih materijala iz podtacke 1. 2 ovog priloga.

1.3 Ukupni maseni udio otpadnih oksida mora biti < 2 % u otpadnom
metalu koji nastaje u postupku prerade otpada od bakra, u bilo kom
obliku, osim tipi¢nih koli¢ina koje nastaju skladistenjem otpada u
uobicajenim atmosferskim uslovima.

Kvalifikovana lica vr§e vizuelni pregled svake posiljke, radi provjere
udjela otpadnih oksida iz tacke 1 podtacka 1.3 ovog priloga.

1.4 Otpadni metal koji nastaje u postupku prerade otpada od bakra
mora biti bez vidljivog ulja, uljnih emulzija, maziva ili ulja.

Kvalifikovana lica vr$e vizuelni pregled svake posiljke i provjeravaju
djelove posiljke gdje je moguce kapanje ulja.

1.5 Otpadni metal koji nastaje u postupku prerade otpada od bakra ne
moze da ima opasna svojstva na osnovu kojih se otpad klasifikuje
kao opasan otpad, u skladu sa propisom kojim se ureduje
klasifikacija

otpada.

Kvalifikovana lica vr§e vizuelni pregled svake posiljke i ako prilikom
vizuelnog pregleda posumnjaju na moguca opasna svojstva sprovode
mjere uzorkovanja i testiranja posiljke.

Postupak prepoznavanja opasnih materija u posiljci dokumentuje se u
okviru sistema upravljanja kvalitetom.

1.6 Otpad od bakra ne moze da sadrzi posude pod pritiskom,
zatvorene ili nedovoljno otvorene, koje bi mogle izazvati eksploziju
u peci za topljenje metala.

1.7 Otpadni metal koji nastaje u postupku prerade otpada od bakra ne
moze da sadrzi PVC u obliku premaza, boje i plastike.

Kvalifikovana lica vr§e vizuelni pregled svake posiljke radi provjere
ispunjenosti kriterijuma iz tacke 1 podta¢. 1.6 i 1.7 ovog priloga.

2. Otpad od bakra koji se moZe Koristiti kao ulazni materijal u postupku prerade

2.1. Kao ulazni materijal moze se koristiti samo otpad od bakra koji sadrzi bakar ili legure bakra, koji se moze preraditi.

2.2 Opasni otpad ne moze da se koristi kao ulazna sirovina, osim ako se dokaze da su primijenjeni postupci i tehnike za uklanjanje svih opasnih

svojstava navedeni u tacki 3 ovog priloga.

2.3 Sljede¢i otpad se ne moze koristiti kao ulazna sirovina:

(a) strugotine i opiljci koji sadrze tecnosti kao §to su ulja ili uljne emulzije, i
(b) posude i kontejneri, osim opreme iz otpadnih vozila, koji sadrze ili su sadrzali ulje ili boje.

3. Postupci i tehnike obrade otpada od bakra

3.1 Otpad od bakra se odvojeno skladisti tokom sakupljanja ili se prilikom upotrebe kao ulaznog materijala obraduje na nacin da se odvoji od

nemetalnih komponenti i metalnih komponenti koje nijesu od bakra.

3.2 Svi postupci mehanicke obrade (kao §to su rezanje, sijeenje, drobljenje ili granuliranje, razvrstavanje, odvajanje, ¢iséenje, odstranjivanje
zagadujucih materija, praznjenje) potrebni za pripremu u postupku prerade otpadnog metala za neposredno stavljanje u kona¢nu upotrebu moraju

biti zavrseni.

3.3 Za otpad od bakra koji sadrzi opasne komponente moraju biti ispunjeni sljede¢i zahtjevi:

- ulazni materijali koji poticu iz otpadne elektricne i elektronske opreme ili otpadnih vozila moraju biti obradeni u skladu sa propisom, kojim se
ureduje upravljanje otpadnom elektri¢nom i elektronskom opremom, odnosno propisom kojim se ureduje upravljanje otpadnim vozilima;

- hlorfluorugljenici u otpadnoj opremi moraju biti obuhvacéeni procedurom odobrenom od strane Agencije, u skladu sa propisom kojim se utvrduju

postupci prerade otpada;

- kablovi moraju biti oguljeni ili isjeckani, a ako imaju organsku (plasti¢nu) prevlaku, moraju biti uklonjeni u skladu sa najboljim dostupnim

tehnikama;
- posude i kontejneri moraju biti ispraznjeni i o¢is¢eni;

- opasne materije u otpadu koje nijesu navedene u alineji 1 ove podtacke, moraju biti efikasno uklonjene u postupku koji odobrava Agencija, u

skladu sa propisom kojim se ureduju postupci prerade otpada.




PRILOG 4

Kriterijumi za prestanak statusa otpada od stakla

Kriterijumi | Zahtjevi za monitoring
1. Kvalitet otpadnog stakla koji nastaje u procesu prerade
1.1 Otpadno staklo se razvrstava prema specifikaciji kupca, Nakon postupka prerade kvalifikovana lica provjeravaju da li je

standardima u industriji ili prema standardu za neposrednu upotrebu | svaka posiljka u skladu sa odgovarajuc¢om specifikacijom.
u proizvodnji staklenih materija ili predmeta u postupcima ponovnog
topljenja u postrojenjima za proizvodnju stakla.

1.2 Ukupan iznos stranih materijala mora biti: Reprezentativni uzorci otpadnog stakla kvalifikovana lica analiziraju

- gvozde i Celik : <50 ppm, u postupku prerade periodi¢no, gravimetrijski kako bi se izmjerila

- obojeni metali: < 60 ppm, ukupna koli¢ina sastojaka koji nijesu od stakla. Sadrzaj tih sastojaka

- nemetalne neorganske materije koje nijesu od stakla: analizira se vaganjem, nakon mehanickog ili ruénog (prema potrebi)

<100 ppm za veli¢inu otpadnog stakla > 1 mm, odvajanja materijala u sklopu pazljivog vizuelnog pregleda.

< 1.500 ppm za veli¢inu otpadnog stakla < 1 mm,

- organska materija : <2.000 ppm. Ucestalost analiza reprezentativnih uzoraka utvrduje se prema
sljede¢im faktorima:

Nemetalni neorganski materijali koji nijesu od stakla su narocito: 1. o¢ekivani uzorak varijabilnosti (na primjer, na osnovu prethodnih

keramika, kamen, porcelan i pirokeramika. rezultata);

2.rizik varijabilnosti u kvalitetu otpada koji se koristi kao ulazni
Organske materije su naro¢ito: papir, guma, plastika, tkanina i drvo. materijal u postupku prerade ili u postupku obrade;

3.preciznost metode pracenja; i

4. rezultata sadrzaja stranih materijala u skladu sa podtackom 1.2
ovog priloga.

Postupak odredivanja uéestalosti monitoringa dokumentuje se kao
dio sistema upravljanja kvalitetom.

1.3 Otpadno staklo ne moze da ima opasnih svojstava na osnovu Kvalifikovana lica vrse vizuelni pregled svake posiljke i ako se kod
kojih se otpad klasifikuje kao opasan otpad u skladu sa propisom vizuelnog pregleda pojavi sumnja na moguca opasna svojstva, prema
kojim se ureduje klasifikacija otpada. potrebi, preduzimaju se odgovarajué¢e dodatne mjere pracenja kao Sto

su uzorkovanje i ispitivanje.
Postupak prepoznavanja opasnih materija mora biti dokumentovan u
okviru sistema upravljanja.

2. Otpad od stakla koji se moZe koristiti kao ulazni materijal u postupku prerade

2.1 Samo otpad od sakupljenog recikliranog ambalaznog stakla, ravnog stakla ili stonog pribora iz bezolovnog stakla, moZe da se koristi kao
ulazna sirovina u postupku prerade. Prikupljeni stakleni otpad moze da sadrzi i manje koli¢ine drugih vrsta stakla.

2.2 Otpad koji sadrzi staklo iz mije$anog komunalnog otpada ili medicinskog otpada, ne moze da se koristi kao ulazni materijal u postupku
prerade.

2.3 Opasan otpad se ne moze koristiti kao ulazni materijal.

3. Postupci i tehnike obrade otpada

3.1 Otpad koji sadrzi staklo se prikuplja, odvaja, obraduje i skladisti odvojeno od drugog otpada.

3.2 Svi postupci obrade (granuliranje, sortiranje, odvajanje ili ¢i$¢enje) potrebni, da se otpad od stakla pripremi u postupku prerade za
neposrednu upotrebu (postupkom pretapanja) u proizvodnji staklenih materijala ili predmeta, moraju biti zavrseni.




PRILOG 5
Izjava o usaglasenosti sa Kriterijjumima za prestanak statusa otpada od gvozda/ ¢elika/ aluminijuma/ bakra/ stakla
1. Proizvodac otpadnog gvozda/Celika/aluminijuma/bakra/stakla:

Naziv:

Adresa:

Kontakt osoba:

Telefon:

E-mail:

Telefaks:

2.
a) Naziv ili oznaka kategorije otpadnog gvozda/¢elika/aluminijuma/bakra/stakla u skladu sa standardima u industriji ili drugim
standardima.
b) Glavne tehnicke odredbe standarda u industriji ili drugih standarda i podataka o ispunjavanju zahtjeva o kvalitetu otpadnog
gvozda/¢elika/aluminijuma/bakra/stakla, odnosno sadrzaja stranih materijala u otpadu.

3. Posiljka od otpadnog gvozda/Celika/aluminijuma/bakra/stakla je u skladu sa standardima u industriji ili drugim standardima u tacki 2 ovog
priloga.

4. Koli¢ina posiljke u kg:
5. Proizvoda¢ otpadnog gvozda/Celika/aluminijuma/bakra/stakla koristi sistem upravljanja u skladu sa Pravilnikom o kriterijumima za
prestanak statusa otpada od gvozda, ¢elika, aluminijuma, bakra i stakla, kao i o graniénim vrijednostima opasnih materija u ovom otpadu,

koji je sertifikovan od strane tijela za ocjenjivanje usaglagenosti: .................

6. Posiljka od otpadnog gvozda/Celika/aluminijuma/bakra/stakla u skladu je sa kriterijumima iz ¢lana 5 Pravilnika o kriterijumima za
prestanak statusa otpada od gvozda, ¢elika, aluminijuma, bakra i stakla, kao i o grani¢nim vrijednostima opasnih materija u ovom otpadu.

Za otpadno staklo:

Materijal u ovoj pos$iljci namijenjen je isklju¢ivo za direktnu upotrebu u proizvodnji staklenog materijala ili predmeta postupcima ponovnog
topljenja.

7. Izjava proizvodaca otpadnog gvozda/Celika/aluminijuma/bakra/stakla:
Potvrdujem, da su prethodno navedene informacije, potpune i tacne.

Naziv: Datum: Potpis :






