ANEKS |

1. Tegovi klase tacnosti M, i M; sa nazivnim masama od 1 mg do 50 kg

Prema konstrukciji, tegovi klase taénosti M, i M; dijele se na cilindriéne i paralelopipedni.

1.1. Cilindriéni tegovi
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Nazivne mase cilindriénih tegovasu:1g,2g,59,10g,20g, 509,100 g, 200 g, 500 g,
2 kg, 2 kg, 5kg, 10 kg.

Cilindriéni tegovi se izraduju od jednog komada u obliku cilindra, a u gornjem dijelu imaju ravnu
glavu za hvatanje, kako je opisano u Aneksu I, koji je sastavni dio ovog Pravilnika.

Za izradu cilindrignih tegova dopuséta se upotreba svih materijala sa gustinom od 7000 kg/m® do
9500 kg/m” i éwrstoée koja je najmanje jednaka éwrstodi livenog mesinga, sa korozivnoséu i
lomljivoséu najvise jednakim korozivnosti i lomljivosti sivog livenog Zeljeza. Powrsina cilindriénog
tega treba da odgovara kvalitetu povrsine sivog livenog Zeljeza koje se lije u finom pijesku.

Za tegove nazivne mase manje od 100 g ne moze se koristiti sivo liveno Zeljezo.

Cilindriéni tegovi nazivhe mase 100 g do 10 kg moraju da imaju Supljinu za podesavanje mase.
Cilindriéni tegovi nazivne mase 20 g i 50 g mogu da imaju Supljinu za podesavanje mase.
Cilindriéni tegovi nazivhe mase 1 g do 10 g ne smiju imati Supljinu za podesavanje mase.

Prilikom prvog podesavanja mase novih tegova, najmanje dvije treéine Supljine za podeSavanje
mase mora ostati prazno.

Supljina za podesavanje mase zatvara se mesinganim éepom sa navojem ili mesinganim glatkim

diskom. Mesingani éep sa navojem ima Zljeb za odwrtanje, a u centru mesinganog glatkog diska
nalazi se rupa koja sluzi za vadenje diska.

Osiguranje mesinganog ¢epa od odvrtanja i diska od vadenja obavlja se olovnom ploéicom, koja
se utiskuje u gornji dio Supljine za podesavanje mase, tako da prekrije cio éep, odnosno disk.

Nazivna masa tega oznaéava se urezivanjem ili livenjem na gornjoj povrsini tega, a moze se
oznaditi i klasa tacnosti M, i M3, kao i oznaka proizvodada.

Dimenzije tegova date su Aneksu lll, zavisno od postupka livenja, a unutrasnje dimenzije Supljina
za podesavanje mase date su orijentaciono.

Ako teg nije izraden od nehrdaju¢eg materijala, njegova powrsina treba da bude zastiéena od
korozije slojem otpornim na habanje i udare.

Na olovngj ploécici koja spreéava odvrtanje ¢epa, odnosno vadenje diska koji zatvara Supljinu za
podeSavanje mase mora biti predvideno mjesto za utiskivanje Ziga.

Paralelopipedni tegovi
Nazivne mase paralelopipednih tegova su: 5 kg, 10 kg, 20 kg i 50 kg.

Paralelopipedni tegovi se izraduju od jednog komada pravouglog paralelopipednog oblika, sa
zaobljenim ivicama i sa krutom drskom za hvatanje, kako je opisano u Aneksima IV i V ovog
Pravilnika.

Za izradu paralelopipednih tegova upotrebljava se sivo liveno Zeljezo za cijeli teg, prema Aneksu
IV, ili se drska izraduje od beSavne ¢&eliéne cijevi prema Anelsu V.

Tegovi sa izlivenom drSkom moraju imati Supljinu za podesavanje mase prikazanu u Aneksu IV
koja je u obliku kupe. Supljina za podeSavanje mase zatvara se plodicom od mekog celika koja
se obezbjeduje olovnom plogicom da se ne bi vadila.

Tegovi sa drskom od &elicne besSavne cijevi moraju imati Supljinu za podeSavanje mase u
unutrasnjosti te cijevi, prema Aneksu V.
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Supliina za podesavanje mase zatvara se mesinganim &epom sa navojem ili sa mesinganim
glatkim diskom. Mesingani éep sa navojem ima Zljeb za odvrtanje, a u centru glatkog
mesinganog diska nalazi se rupa za vadenje diska.

Da bi se obezbjedilo da se mesingani ¢ep ne odvrée, a mesingani glatki disk ne vadi, utiskuje se
u kruzni Zlijeb ili u unutrasnji navoj cijevi olovna plocica.

Tegovi se podesavaju stavijanjem metalnih materijala u Supljine za podesSavanje mase.

Prilikom prvog podesavanja novih tegova, najmanje dvije treéine Supljine za podeSavanje mase
mora ostati prazna.

Nazivna masa tega oznadava se urezivanjem ili livenjem na gornjoj povrsini tega, a moZe se
oznacditi i klasa tacnosti M, i M i dati oznaka proizvodaca.

Dimenzije tegova date su u Aneksima IV i V, zavisno od postupka livenja, a unutrasnje dimenzije
Supljine za podesavanje mase date su orijentaciono.

Ako teg nije izraden od nerdaju¢eg materijala powrsina tega treba da bude zasti¢ena od korozije
slojem otpornim na habanje i udare.

Na olovnoj plogici tega koja spredava odvtanje mesinganog &epa, odnosno vadenje mesinganog
glatkog diska kojim se zatvara supljina za podeSavanje mase, mora biti predvideno mjesto za
utiskivanje Ziga.

Tegovi klase tacnosti M, sa nazivnim masama od 1 mg do 50 kg

Prema konstrukciji, tegovi klase tac¢nosti M, nazivne mase od 1 g do 50 kg mogu biti

cilindriénog ili paralelopipednog oblika.

Nazivne mase tegova klase tacnosti My od 1 mg do 50 kg, izrazene u obliku iz élana 3. ovog
Pravilnika.

Oblik tegova klase tacnosti M; odgovara obliku prikazanom u Aneksima Ill, IV i V ovog Pravilnika.
Tegovi klase taénosti M; nazivhe mase od 1 mg do 1000 mg, izradeni od plodica moraju imati
sliedece oblike:

1) Tegovi nazivhe mase 1 mg,10 mg,100 mg i 1000 mg imaju oblik trougla;

2) Tegovi nazine mase 2 mg, 20 mg i 200 mg imaju oblik éetverougla;

3) Tegovi nazivne mase 5mg, 50 mg i 500 mg imaju oblik petougla.

Tegcn_/i klase tacnosti My nazivne mase od 1 mg do 1000 mg, izradeni od Zice, izraduju se kao
t1?90\;\IJIazivne mase 1 mg, 10 mg, 100 mg i 1000 mg od jednog dijela;

2) Nazivne mase 2mg, 20 mgi 200 mg od dva dijela;
3) Nazivne mase 5mg, 50 mgi 500 mg od pet dijelova.

Tegovi nazivne mase od 5 kg do 50 kg paralelopipednog oblika klase taénosti M, izraduju se od
metala ili legura dija je korozivnost i lomljivost manja ili jednaka korozivnosti i lomljivosti sivog
livenog Zeljeza koje se lije u kalupima u finom pijesku.

Tegovi nazivne mase od 1 g do 10 kg cilindriénog oblika klase taénosti M, treba da budu izradeni
od mesinga ili od materijala &ije su osobine sliéne mesingu. Povrsina tega posmatrana slobodnim
okom ne mozZe biti porozna i treba da bude polirana (ugla¢ana). PowrSina gramskih tegova moze
da se zastiti od korozije odgovarajucim slojem otpornim na habanje i udare.

Tegovi nazivne mase od 0,5 kg do 10 kg namjenjeni za ispitivanje vaga mogu biti izradeni od
sivog livenog Zeljeza koje se lije u kalupima u finom pijesku.

Tegovi klase taénosti M; podeSavaju se olovom ili materijalom od koga su izradeni.



Prilikom prvog podesavanja novih tegova, najmanje dvije treéine Supljine za podeSavanje mase
mora ostati prazno.

Supljine za podesavanje mase zatvaraju se, a otvaranje se spredava na isti nadin kao i kod
tegova klase taénosti M, i Ms.

25. Oznake koje se odnose na nazivnu masu i slovo M izraduju se reljefno ili urezivanjem. Kod
paralelopipednih tegova nije obavezno da se slovo M izraduje reljefno ili urezivanjem, ve¢ je
dopusten i neki drugi nadin.

Dopusta se da umjesto slova M upise oznaka M.

Na tegove od plodica i Zice ne smiju se postavijati oznake.

Radi razlikovanja tegova istih nazivnih masa u jednoj garnituri, na tegove se stavija jedna
2zvjezdica ili dvije zvjezdice, odnosno tacke, a na tegove od Zice - jedna kukica ili dvije kukice.

26. Pojedinacni tegovi ili garnitura tegova od 500 g treba da se nalaze u kutiji.

Pojedinaéni tegovi ili garniture tegova koje su vecée od 500 g mogu da se nalaze u kutiji ili na
postolju, kao i pojedinacno, nezasti¢eni.

Na poklopcu kutije iz stava 1. ovog &lana treba da se nalazi slovo M ili oznaka M,.
Tegovi klase tacnosti F; i F, sa nazivnim masama od 1 mg do 50 kg

31 Tegovi klase taénosti F; i F; mogu biti cilindricnog oblika ili oblika zarubljene kupe, sa glavom za
hvatanje (za tegove F, glava nije obavezna), a koriste se za pregled tegova i vaga.

3.2 Nazivne mase tegova su od 1 mg do 50 kg izraZene u obliku iz élana 3. ovog Pravilnika. Oblik
tegova moze biti cilindri¢an, kao sto je navedeno u Aneksu Il ovog Pravilnika ili u obliku
zarubljene kupe, €ija visina treba da odgovara srednjem precniku, odnosno da bude izmedu tri
Cetvrtine i pet cetvrtina preénika.

Oblik miligramskih tegova klase taénosti F; i F> mora odgovarati obliku tegova klase taénosti M,
koja je opisana u tacki 2.2. ovog Aneksa.

Metal ili legura metala od koje su izradeni tegovi klase taénosti F, treba da budu nemagnetiéni.
3.3 Tegovi klase taénosti F1 mogu biti bez dugmeta za hvatanje, ali moraju biti cilindricnog oblika.

3.4. Tegovi klase taénosti F; i F; nazivhe mase od 20 kg i 50 kg mogu imati i specijalne oblike koji
omogudéavaju lakse rukovanje.

3.5. Tegovi klase taénosti Fy i F; mogu imati Supljinu za podesSavanje mase koja se zatvara dugmetom
za hvatanje ili na neki drugi nacin.

36. Powrsina osnove i omotadéa tegova klase tacnosti Fy i F; mora biti glatka i bez neravnina.Powrsina
tegova klase tacnosti F; i F, nazivne mase od 1 g do 50 kg moze biti zasticena metalnom
previakom otpornom na koroziju.

3. Ako tegovi klase taénosti Fy i F; imaju Supljinu za podeSavanje mase, podeSavaju se istim
materijalom od koga su izradeni.

Zapremina supljiine za podeSavanje mase ne smije biti veéa od jedne petine ukupne zapremine
tega.

3.8. Tegovi klase taénosti F; obiljezavaju se oznakom F;, a na tegove klase taénosti F;, mozZe se
upisati oznaka F, ili F.
3.9. Tegovi klase taénosti F, i F, stavjaju se u kutije, na kojima se moraju nalaziti sliedeci natpisi:
1) Klasa tacnosti Fy ili F3;

2) Firma, odnosno nazivili znak proizvodaca;
3) Tvorniéki broj i godina proizvodnje;



Natpisi moraju biti na jednom od sluzbenih jezika koji se koriste u Bosni i Hercegovini.
1. Tegovi od 50 kg do 5 000 kg

1.1.Tegovi veéi 50 kg imaju cilindriéne, pravougaone ili druge odgovarajuée oblike. Oblik tegova
obezbjeduje sigurno skladistenje i rukovanje istim.

1.2. Tegovi treba da su sto jednostavnijeg oblika i moraju biti bez ostrih ivica, udubljenja i ispupcéenja,
radi spre¢avanja promjene mase u toku upotrebe. Tegovi klase M kaji se pri upotrebi kotrljaju
po prijemniku vaga ili po Sinama moraju imati ispupéenja ili kanale za kotrljanje.

1.3.Tegovi veéi od 50 kg klase taénosti F; i F; mogu da imaju Supljinu za podeSavanje mase.
Zapremina supljine kod tegova klase F ne smije prekoraciti 1/20 ukupne zapremine tega.

1.4. Tegovi vedi od 50 kg klase tacnosti M moraju imati jednu ili viSe Supljina za podeSavanje mase.
Zapremina supljine kod tegova klase M ne smije prekoraciti 1/10 ukupne zapremine tega.

1.5.Navojni éep ili vijak za zaptivanje Supljine za podeSavanje mase treba da onemoguéi prodiranje
vode i zraka u Supljinu.

1.6. Materijal upotrebljen za izradu tegova treba da ima takve mehani¢ke osobine da moze izdrzati
sva naprezanja i udare koji nastaju pri normalnim uslovima upotrebe. Tegovi moraju biti
zasti¢eni od korozije, te otporni na udare i atmosferske uticaje.

1.7.Natpisi i oznake na tegovima moraju biti ispisani na vidnom mjestu, te obuhvatiti nazivnhu masu
izrazenu brojevima sa oznakom upotrijebliene mjerne jedinice, te oznake za razlikovanje, u
sluéaju garnitura.



ANEKS I

Najvece dozvoljene greske pri prvoj verifikaciji (+ dm mg) za pojedinacne nazivne mase tegova
klase tacnosti Fy, Fo, My, Myi M3

Nazivha | Klasa | Klasa | Klasa | Klasa | Klasa Klasa Klasa M Klasa Klasa M

Vrijedno E, E, F, F, M, M, (m )2 M, (ma) s

st (mg) | (mg) | (mg) | (mg) | (mg) | (mg) 9 | (mg) 4

5000 kg 2500 | 80000 | 250000 | 500000 | 800000 (1600000 [2500000
0

2000 kg 1000 | 30000 | 100000 | 200000 | 300000 | 600000 1000000
0

1000 Kkg 1600 | 5000 | 16000 | 50000 | 100000 [ 160000 | 300000 | 500000

500 kg 800 2500 | 8000 | 25000 | 50000 |80000 | 160000 | 250000

200 kg 300 1000 | 3000 | 10000 | 20000 |[30000 |60000 | 100000

100 kg 160 500 1600 | 5000 10000 | 16000 | 30000 | 50000

50 kg 25 80 250 800 2500 5000 8000 16000 | 25000

20 kg 10 30 100 300 1000 3000 10000

10 kg 5 16 50 160 500 1600 5000

5kg 25 8 25 80 250 800 2500

2kg 1.0 3 10 30 100 300 1000

1kg 05 1.6 5.0 16 50 160 500

500 g 025 |08 25 8.0 25 80 250

200 g 0.10 |03 1.0 3.0 10 30 100

100 g 005 [016 |05 1.6 5.0 16 50

50¢g 0.03 | 0.1 0.3 1.0 3.0 10 30

20g 0.025 008 [025 [0.8 2.5 8.0 25

10g 0.020 006 [020 [06 2.0 6.0 20

5¢g 0.016 |005 |[0.16 [05 1.6 5.0 16

29 0.012 | 004 [012 |04 1:2 4.0 12

19 0.010 [ 0.03 [0.10 |03 1.0 3.0 10

500mg |0.008 | 0.025 | 0.08 |0.25 0.8 2.5

200mg | 0.006 | 0.020 | 0.06 [0.20 0.6 2.0

100mg | 0.005 | 0.016 | 0.05 |0.16 0.5 1.6

50 mg 0.004 | 0.012 | 0.04 [0.12 0.4

20 mg 0.003 | 0.010 | 0.03 |0.10 0.3

10 mg 0.003 | 0.008 | 0.025 | 0.08 0.25

5mg 0.003 | 0.006 | 0.020 | 0.06 0.20

2mg 0.003 | 0.006 | 0.020 | 0.06 0.20

1mg 0.003 | 0.006 | 0.020 | 0.06 0.20




Cilindri¢ni tegovi

ANEKS IlI

Nazivna F

o

H
masa R2 R1 R3
1g 6 55 3 1 09 05 1
2g 6 55 3 1 0.9 05 1
5g 8 74 45 2 14 1,25 05 1
10g 10 9 6 = 1,6 15 05 1
20g 13 115 75 7 2 138 05 15
50g 18 16 10 T s 3 25 1 2
20g 13 115 75 =8 2 18 0,5 15
50g 18 16 10 °% 3 25 1 2
100g 22 20 13 G g 4 35 1 2
200g 28 25 16 e 45 4 15 32
500 g 38 34 22 2 6 55 15 32
1kg | 48 43 27 \ 8 7 2 5
2 kg 60 54 36 =1 10 9 2 5
5kg 80 72 46 13 12 2 10
10kg | 100 90 58 17 15 3 10
aF
L BF
bX,
Oznaka klase tacnosti tega
R C
N R
{ \
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N = C
1 —
O
837 g
2 F

Bez Supljine za podesavanje mase



Dimenzije Supljina za podeSavanje (u milimetrima)

Varijanta 1 Varijanta 2
Nazivna
masa(kg)| a|b|c|d|e| T g h| t [ I |m|n|§g|effa|b|lc|d|je|]t|g|[m]|n
0,02 18] 55[ 25( 65/ 1.5 1 9 M4x05 5| 1] 5[ 5] 1§ 3] 18] 55 25 65 1.5 1] 1] 5
005 2 [ 25 75( 35 9 2 1 10| M6x05 5 1,5 7| 7| 1,50 45 25 7.5 35 9 2] 1 15 7
0|2 [30[ 75[35 9 2 1 10| M6x05[ 5] 1.5 7| 7| 1,5045] 30 75/ 35 9 2[ [ 15 7
02| o [ 40[105] 45 12[ 25 15 15| M8xi| 8| 2| 10| 10| 2| 7| 40[105] 45 12| 25 1.5 2| 10
05| = | 50[10.5] 45| 12{ 25 15 15| Ms8x1| 8| 2| 10| 10| 2 7| 50|105 45| 12| 25| 15/ 2| 10
1) | es5[18.5] 7| 20 4 25 20 M14x1.5] 13[ 3] 18] 18] 3 12 e5[185] 7| 20| 4] 25] 3[ 18
2|~ | 80185 7] 20] 4 2,5 20| Mm14x1.5] 13] 3| 18] 18] 3| 12| 80[185] 7| 20| 4[ 25 3[ 18
5| = [120]245] 8[265] 4 25 35| M20x1.5| 18] 4| 24[ 24| 3| 18[120[24.5] 8265 4| 25] 4| 24
10| ¢ [160[24.5] 8[26,5 4 25 35 M20x1.5] 18] 4] 24[ 24] 3| 18 160[24.5 8[26,5 4] 25] 4| 24
Napomena: Dubljina Supljine »b« je orijentaciona i podlijeZze promjenama.
Varijanta 1 Varijanta 2
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