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dozvoljene greške za mjerila u upotrebi propisana kroz 
odgovaraju�e anekse ovog Pravilnika. 

 Periodi verifikacije su definisani Naredbom o mjerilima u 
zakonskom mjeriteljstvu i rokovima verifikacije ("Službeni 
glasnik BiH", br. 67/12 i 75/14). 

�lan 8. 
(Aneksi) 

Sastavni dio ovog Pravilnika su Aneksi I., II., III., IV., V i 
VI 
V. PRELAZNE I ZAVRŠNE ODREDBE 

�lan 9. 
(Prelazne i završne odredbe) 

(1) Danom stupanja na snagu ovog Pravilnika prestaje važiti 
Pravilnik o metrološkim uslovima za vage sa automatskim 
funkcionisanjem, MUS.M - (5,6) /1, ("Službeni list. SFRJ" 
br. 1/84), Pravilnik o metrološkim uslovima za vage za 
mjerenje vozila u pokretu MUS (3,4)/2 ("Službeni list. 
SFRJ" br. 33/84) i Pravilnik o metrološkim uslovima za 
mjerila mase – automatske vage na transportnoj traci klase 
ta�nosti 1 i 2, MUS.M – 7/2, ("Službeni list. SFRJ" br. 
64/89), za nova mjerila koja su predmet ocjenjivanja 
uskla�enosti i stavljanja na tržište. 

(2) Mjerila koja su u postupku odobrenja tipa na dan stupanja 
na snagu ovog Pravilnika mogu se ispitati i odobriti u 
skladu sa zahtjevima Pravilnika iz prethodnog stava. 

(3) Prva verifikacija mjerila koja imaju važe�e certifikate o 
odobrenju tipa mjerila izdate do dana stupanja na snagu 
ovog Pravilnika i mjerila iz stava (2) ovog �lana koja dobiju 
certifikat o odobrenju tipa mjerila, mo�i �e se obavljati do 
isteka roka važenja Certifikata o odobrenju tipa za 
predmetno mjerilo. 

(4) Mjerila kojima je istekao rok važenja certifikata o 
odobrenju tipa, ne mogu biti predmetom prve verifikacije. 

(5) Mjerila koja su ranije na propisan na�in puštena u upotrebu, 
prije objave ovog Pravilnika mogu se nastaviti koristiti i 
nakon isteka važenja Certifikata o odobrenju tipa mjerila 
ukoliko ispunjavaju granice najve�e dozvoljene greške 
navedene u relevantnom propisu u vrijeme puštanja istih u 
upotrebu. 

(6) Institut �e izdati Rješenje o povla�enju onog tipa mjerila za 
koje se utvrdi da više nije pogodno za upotrebu u 
mjeriteljskom sistemu. 

(7) Propisi Federacije Bosne i Hercegovine, Republike Srpske i 
Br�ko Distrikta Bosne i Hercegovine usaglasit �e se sa 
odredbama ovog Pravilnika u roku od tri mjeseca od dana 
stupanja na snagu. 

�lan 10. 
(Stupanje na snagu) 

Ovaj Pravilnik stupa na snagu osmog dana od dana 
objavljivanja u "Službenom glasniku BiH". 
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ANEKS I 
Automatska vaga za pojedina;no mjerenje 
1. Klase ta;nosti 
1.1. Vage se razvrstavaju u primarne kategorije ozna�ene sa: X 

ili Y, kao što je naveo proizvo�a�. 
1.2. Ove primarne kategorije dalje se dijele na �etiri klase 

ta�nosti: XI, XII, XIII i XIV, odnosno Y(I), Y(II), Y(a) i 
Y(b), koje mora da navede proizvo�a�. 

2. Vage kategorije X 

2.1. Kategorija X odnosi se na vage koje se koriste za provjeru 
pretpakiranih proizvoda pripremljenih u skladu sa 
zahtjevima za pretpakirane proizvode koji su utvr�eni 
Pravilnikom o mjeriteljskim zahtjevima za pretpakirane 
proizvode ("Službeni glasnik BiH", broj 75/14). 

2.2. Klase ta�nosti dopunjavaju se faktorom (x), kojim se 
odre�uje najve�a dozvoljena standardna devijacija utvr�ena 
u ta�ki 4.2. ovog Aneksa. Proizvo�a� mora navesti faktor 
(x), gdje (x) mora biti C 2 i u obliku 1 x 10k, 2 x 10k ili 5 x 
10k, gdje je k negativan cijeli broj ili nula. 

3. Vage kategorije Y 
 Kategorija Y odnosi se na sve druge automatske vage za 

pojedina�no mjerenje. 
4. Najve�a dozvoljena greška 
4.1. Srednja vrijednost greške za automatske vage klase ta�nosti 

X i najve�a dozvoljena greška za automatske vage klase 
ta�nosti Y data je u Tabeli 1. ovog Aneksa. 

 
Tabela 1 

Neto optere�enje (m)  
u ispitnim podiocima (e) 

Najve�a 
dozvoljena 

srednja 
vrijednost 

greške

Najve�a 
dozvoljena 

greška 

XI Y(I) XII Y(II) XIII Y(a) XIV Y(b) X Y
0 < m C  
50 000 

0 < m C  
5 000 0 < m C 500 0 < m C 50 ± 0,5 e ± 1,0 e 

50 000 < m C
200 000 

5 000 < m C 
20 000 

500 < m C  
2 000 

50 < m C 200 ± 1,0 e ± 1,5 e 

200 000 < m
20 000 < m C

100 000 
2 000 < m C 

10 000 
200 < m C  

1 000 
± 1,5 e ± 2 e 

4.2. Standardna devijacija 
 Najve�a dozvoljena vrijednost standardne devijacije 

automatske vage klase X (x) je rezultat množenja faktora 
(x) i vrijednosti iz Tabele 2 ovog Aneksa. 

 
Tabela 2 

Neto optere�enje (m) 
Najve�a dozvoljena standardna devijacija za klasu 

X(1) 
Verifikacija mjerila Mjerila u radu (nadzor)

m C 50 g 0,48 % 0,6 % 
 50 g < m C 100 g 0,24 g 0,3 g 
100 g < m C 200 g 0,24 % 0,3 % 
200 g < m C 300 g 0,48 g 0,6 g 
300 g < m C 500 g 0,16 % 0,2 % 

500 g < m C 1 000 g 0,8 g 1,0 g 
1 000 g < m C 10 000 g 0,08 % 0,1 % 
10 000 g < m C 15 000 g 8 g 10 g 

15 000 g < m 0,053 % 0,067 % 
Za klasu XI i XII, (x) mora biti manja od 1. 
Za klasu XIII, (x) ne smije biti ve�a od 1. 
Za klasu XIV, (x) mora biti ve�a od 1. 

4.3. Verifikacioni podiok - vage sa jednim podiokom: 
 

Tabela 3 
Klasa ta;nosti Ispitni podiok Broj ispitnih podioka n = Max/e

Najmanji Najve�i
XI. Y(I.) 0,001 g C e 50 000 - 
XII. Y(II.) 0,001 g C e C 0,05 g 100 100 000 

0,1 g C e 5 000 100 000 
XIII. Y(a) 0,1 g C e C 2 g 100 10 000 

5 g C e 500 10 000 

XIV Y(b) 5 g C e 100 1 000 
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4.4. Verifikacioni podiok - vage sa više podioka: 

Klasa ta;nosti Ispitni podiok 

Broj ispitnih podioka n = Max/e 

Najmanja 
vrijednost 

(1) 
n = Maxi/e(i + 1) 

Najve�a 
vrijednost 
n = Maxi /ei 

XI Y(I) 0,001 g C ei 50 000 - 
XII Y(II) 0,001 g C ei C 0,05 g 5000 100 000 

0,1 g C ei 5 000 100 000 

XIII Y(a) 0,1 g C ei  500 10 000 
XIV Y(b) 5 g C ei 50 1 000 

 (1) Za i = r, primjenjuje se odgovaraju�a kolona iz Tabele 
3., pri �emu se e zamjenjuje s er. 

 Gdje je: 
 i = 1, 2, … r 
 i = parcijalni mjerni opseg 
 r = ukupan broj parcijalnih opsega 
5. Mjerni opseg 
 Pri odre�ivanju mjernog opsega automatske vage klase Y, 

proizvo�a� mora uzeti u obzir da minimalni kapacitet ne 
smije biti manji od slijede�ih vrijednosti: 

Tabela 5 
klasa Y(I) 100 e  

klasa Y(II) 20 e za 0,001 g C e C 0,05 g, i 50 e za 0,1 g C 
e 

klasa Y(a) 20 e  

klasa Y(b) 10 e  

Vage koje se koriste za sortiranje, 
npr. poštanske vage i vage za otpad 

5 e 

6. Dinami;ko podešavanje 
6.1. Ure�aj za dinami�ko podešavanje mora da radi u okviru 

opsega optere�enja koji navede proizvo�a�. 
6.2. Kada je ugra�en, ure�aj za dinami�ko podešavanje koje 

kompenzuje dinami�ke efekte optere�enja u pokretu ne 
smije raditi van mjernog opsega i mora postojati mogu�nost 
da se isti zaštiti. 

7. Osobine pod uticajnim faktorima i elektromagnetnim 
smetnjama 

7.1. Najve�a dozvoljena greška uslijed uticajnih faktora su 
slijede�i: 

7.1.1.  za vage kategorije X: 
a) za automatski rad, kao što je navedeno u Tabeli 1. i 

Tabeli 2. ovog Aneksa, 
b) za stati�ko mjerenje u neautomatskom radu, kao što je 

navedeno u Tabeli 1. ovog Aneksa, 
7.1.2.  za vage kategorije Y, 

a) za svako optere�enje u automatskom radu, kao što je 
navedeno u Tabeli 1 ovog Aneksa, 

b) za stati�ko mjerenje u neautomatskom radu, kao što je 
navedeno za kategoriju X u Tabeli 1 ovog Aneksa. 

7.2. Kriti�na vrijednost promjene uslijed smetnje jednaka je 
jednom verifikacionom podioku. 

7.3. Opseg temperature je slijede�i: 
a) za klase XI i Y(I), minimalni opseg je 5 °C, 
b) za klase XII i Y(II), minimalni opseg je 15 °C. 

ANEKS II 
Automatske gravimetrijske vage za punjenje 
1. Klase ta;nosti 
1.1. Definisane su slijede�e klase ta�nosti 
 Proizvo�a� navodi referentnu klasu ta�nosti Ref (x) i radnu 

klasu ta�nosti X(x). 

1.2. Tip automatske vage se ozna�ava referentnom klasom 
ta�nosti Ref(x), koja odgovara najboljoj mogu�oj ta�nosti 
automatske vage tog tipa. Poslije instalacije, automatske 
vage se pojedina�no ozna�avaju sa jednom ili više radnih 
klasa ta�nosti X(x), uzimaju�i u obzir konkretne proizvode 
koji se mjere. Faktor oznake klase (x) mora biti C 2 i u 
obliku 1 x 10k, 2 x 10k ili 5 x 10k, gdje je k negativan cijeli 
broj ili nula. 

1.3. Referentna klasa ta�nosti Ref(x) primjenjuje se za stati�ka 
optere�enja. 

1.4. Za radnu klasu ta�nosti X(x), X je režim kojim se ta�nost 
dovodi u vezu sa masom tereta, a (x) je množitelj za granice 
greške navedene za klasu X(1) u ta�ki 2.2. ovog Aneksa. 

2. Najve�a dozvoljena greška 
2.1. Greška kod stati�kog mjerenja 
2.1.1.  Za stati�ka optere�enja pod nazna�enim radnim uslovima, 

najve�a dozvoljena greška za referentnu klasu ta�nosti 
Ref(x) mora biti 0,312 najve�e dozvoljene devijacije 
svakog punjenja od prosje�ne, date u Tabeli 1 ovog Aneksa, 
pomnoženo sa faktorom oznake klase (x). 

2.1.2.  Za vage u kojima se punjenje može sastojati od više od 
jednog optere�enja (npr. kombinovane vage sa 
kumulativnim ili selektivnim mjerenjem), najve�a 
dozvoljena greška za stati�ka optere�enja mora biti 
zahtijevane ta�nosti za punjenje kao što je navedeno u ta�ki 
2.2. ovog Aneksa (tj. nije jednaka zbiru najve�ih 
dozvoljenih devijacija za pojedina�na optere�enja). 

2.2. Odstupanje od prosje�nog punjenja 
Tabela 1. 

Vrijednost mase 
punjenja, 

m (g) 

Najve�a dozvoljena devijacija svakog punjenja od 
prosjeka za pojedinu klasu X(1)

Verifikacija mjerila Mjerila u radu (nadzor)

m C 50 g 7,2 % 9 % 
50 g < m C 100 g 3,6 g 4,5 g 
100 g < m C 200 g 3,6 % 4,5 % 
200 g < m C 300 g 7,2 g 9 g 
300 g < m C 500 g 2,4 % 3 % 

500 g < m C 1 000 g 12 g 15 g 
1 000 g < m C 10 000 g 1,2 % 1,5 % 
10 000 g < m C 15 000 g 120 g 150 g 

15 000 g < m 0,8 % 1 % 
Napomena: Izra�unata devijacija svakog punjenja od 

prosjeka može se podesiti, kako bi se uzeo u obzir efekat veli�ine 
�estica materijala. 
2.3. Greška u odnosu na prethodno podešenu vrijednost (greška 

podešavanja) 
Za vage kod kojih je mogu�e prethodno podesiti masu 

punjenja, maksimalna razlika izme�u prethodno podešene 
vrijednosti i prosje�ne mase punjenja ne smije biti ve�a od 0,312 
najve�e dozvoljene devijacije svakog punjenja iz prosjeka, kao 
što je navedeno u Tabeli 1 ovog Aneksa. 
3. Osobine pod uticajnim faktorima i elektromagnetnim 

smetnjama 
3.1 Najve�a dozvoljena greška, pod uticajnim faktorima mora 

odgovarati vrijednostima iz ta�ke 2.1. ovog Aneksa. 
3.2. Kriti�na vrijednosti promjene uslijed smetnji jeste promjena 

pokazivanja stati�ke mase koja je jednaka najve�oj 
dozvoljenoj greški iz ta�ke 2.1. ovog Aneksa, izra�unata za 
nazna�eno minimalno punjenje, ili promjena koja bi imala 
jednak efekat na punjenje u slu�aju automatskih vaga kod 
kojih se punjenje sastoji od više tereta. Izra�unata kriti�na 
vrijednost promjene zaokružuje se na slijede�i ve�i podiok 
(d). 

3.3  Proizvo�a� navodi vrijednost nazna�enog minimalnog 
punjenja. 
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ANEKS III 
Automatske vage za vaganje sa diskontinuiranim sabiranjem 
1. Klase ta;nosti 

Automatske vage za vaganje sa diskontinuiranim 
sabiranjem se dijele u slijede�e �etiri klase ta�nosti: 0,2; 0,5; 1 i 
2. 
2. Najve�a dozvoljena greška: 

Tabela 1 

Klasa ta;nosti Najve�a dozvoljena greška sabranog optere�enja 

Verifikacija mjerila Mjerila u radu (nadzor)
0,2 ± 0,10 % ± 0,2 % 
0,5 ± 0,25 % ± 0,5 % 
1 ± 0,50 % ± 1,0 % 
2 ± 1,00 % ± 2,0 % 

 
3. Podiok zbira 

Podiok zbira (dt) mora biti u opsegu: 
0,01 % Max C dt C 0,2 % Max. 

4. Minimalno sabrano optere�enje (Cmin) 
 Minimalno sabrano optere�enje (Jmin) ne smije biti manje 

od optere�enja pri kom je najve�a dozvoljena greška 
jednaka podioku zbira (dt) niti manja od minimalnog 
optere�enja koje je naveo proizvo�a�. 

5. Podešavanje nule 
 Automatske vage koje ne rade taru poslije svakog 

pražnjenja moraju imati ure�aj za podešavanje nule. 
Automatski rad mora biti onemogu�en ako pokazivanje 
nule varira za: 
a) 1 dt kod automatskih vaga sa automatskim ure�ajem 

za podešavanje nule, 
b) 0,5 dt kod automatskih vaga sa poluautomatskim ili 

neautomatskim ure�ajem za podešavanje nule. 
6. Korisni;ki priklju;ak 
 Podešavanja koja vrši korisnik i funkcija vra�anja na 

vrijednost nule moraju biti onemogu�eni u automatskom 
radu. 

7. Štampanje rezultata 
 Na automatskim vagama opremljenim sa ure�ajem za 

štampanje, vra�anje zbira na vrijednost nule mora biti 
onemogu�eno dok zbir ne bude odštampan. Zbir se mora 
odštampati ako automatski rad bude prekinut. 

8. Osobine pod uticajnim faktorima i elektromagnetnim 
smetnjama 

8.1 Najve�a dozvoljena greška pod uticajnim faktorima mora 
da bude kao što je navedeno u Tabeli 2. ovog Aneksa. 

Tabela 2 
Optere�enje (m) u podiocima zbira (dt) Najve�a dozvoljena greška

0 < m C 500 ± 0,5 dt 
500 < m C 2 000 ± 1,0 dt 

2 000 < m C 10 000 ± 1,5 dt 
8.2. Kriti�na vrijednost promjene uslijed smetnji jednaka je 

jednom podioku zbira, za bilo koje pokazivanje mase i 
svaki pohranjen zbir. 

ANEKS IV 
Automatske vage za vaganje sa kontinuiranim sabiranjem 
1. Klase ta;nosti 
 Automatske vage za vaganje sa kontinuiranim sabiranjem 

rezultata mjerenja se dijele u slijede�e tri klase ta�nosti: 0,5; 
1 i 2. 

2. Mjerni opseg 
2.1. Proizvo�a� mora navesti: mjerni opseg, odnos izme�u 

minimalnog neto optere�enja na elementu za mjerenje i 
maksimalnog kapaciteta, kao i minimalno zbirno 
optere�enje. 

2.2. Minimalno zbirno optere�enje Jmin ne smije da bude manje 
od 

 800 d za klasu ta�nosti 0,5; 
 400 d za klasu ta�nosti 1; 
 200 d za klasu ta�nosti 2; 
 gdje je d zbirni podiok glavnog ure�aja za ukupno 

sabiranje. 
3. Najve�a dozvoljena greška izražena u procentima, za klase 

ta�nosti: 
Tabela 1 

Klasa ta;nosti 
Najve�a dozvoljena greška zbirnog optere�enja 

Verifikacija mjerila Mjerila u radu (nadzor)

0,5 ± 0,25 % ± 0,50 % 

1 ± 0,5 % ± 1,0 % 

2 ± 1,0 % ± 2,0 % 

4. Brzina trake 
 Brzinu trake odre�uje proizvo�a�. Kod automatskih vaga na 

transportnoj traci sa jednom brzinom i automatskih vaga na 
transportnoj traci sa promjenjivom brzinom koje imaju 
ru�nu komandu za podešavanje brzine, brzina ne smije da 
varira za više od 5% nazivne vrijednosti. Brzina proizvoda 
ne smije biti razli�ita od brzine trake. 

5. Glavni ure>aj za ukupno sabiranje 
 Glavni ure�aj za ukupno sabiranje ne smije biti mogu�e 

vratiti na nulu. 
6. Osobine pod uticajnim faktorima i elektromagnetnim 

smetnjama 
6.1. Najve�a dozvoljena greška pod uticajnim faktorom, za 

optere�enje koje nije manje od Jmin, mora biti 0,7 puta 
odgovaraju�a vrijednost navedena u Tabeli 1 ovog Aneksa 
zaokružena na najbližu vrijednost zbirnog podioka (d). 

6.2. Kriti�na vrijednost promjene uslijed smetnje je 0,7 puta 
odgovaraju�a vrijednost navedena u Tabeli 1 ovog Aneksa, 
za optere�enje jednako Jmin, za ozna�enu klasu automatske 
vage na transportnoj traci, zaokružena na slijede�i ve�i 
podiok zbira (d). 

ANEKS V 
Automatske vage za mjerenje mase šinskih vozila u pokretu 
1. Klase ta;nosti 
 Automatske vage za mjerenje mase šinskih vozila u pokretu 

se dijele u slijede�e �etiri klase ta�nosti: 
 0,2; 0,5; 1 i 2. 

2. Najve�a dozvoljena greška 
2.1. Najve�a dozvoljena greška mjerenja jednog vagona ili 

cijelog voza u pokretu prikazane su u Tabeli 1 ovog 
Aneksa. 

Tabela 1 

Klasa ta;nosti 
Najve�a dozvoljena greška 

Verifikacija mjerila Mjerila u radu (nadzor)

0,2 ± 0,1 % ± 0,2 % 

0,5 ± 0,25 % ± 0,5 % 

1 ± 0,5 % ± 1,00 % 

2 ± 1,0 % ± 2,00 % 
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2.2. Najve�a dozvoljena greška mase spojenih ili razdvojenih 
vagona u pokretu jeste jedna od sljede�ih vrijednosti, pri 
�emu se primjenjuje ona najve�a: 
a) vrijednost izra�unata prema Tabeli 1 ovog Aneksa, 

zaokružena na najbliži podiok vage 
b) vrijednost izra�unata prema Tabeli 1 ovog Aneksa, 

zaokružena na najbliži podiok vage za masu jednaku 
35% maksimalne mase vagona (kao što je navedeno 
na oznakama), 

c) jedan podiok vage (d). 
2.3. Najve�a dozvoljena greška mase voza u pokretu jeste jedna 

od sljede�ih vrijednosti, pri �emu se primjenjuje ona 
najve�a: 
a) vrijednost izra�unata prema Tabeli 1 ovog Aneksa, 

zaokružena na najbliži podiok vage 
b) vrijednost izra�unata prema Tabeli 1 ovog Aneksa, za 

masu jednog vagona jednaku 35% maksimalne mase 
vagona (kao što je navedeno na opisnim oznakama), 
pomnožena brojem referentnih vagona (koji nije ve�i 
od 10) u vozu, i zaokružena na najbliži podiok vage, 

c) jedan podiok vage (d) za svaki vagon u vozu, ali ne 
više od 10 d. 

2.4. Prilikom vaganja spojenih vagona dozvoljene su greške 
koje ne prekora�uju 10% od rezultata mjerenja uzetih iz 
jednog ili više prolazaka voza u odnosu na date granice 
greške u ta�ki 2.2. ovog Aneksa, ali ne ve�e od dvostruke 
vrijednosti najve�e dozvoljene greške. 

3. Podiok vage (d) 
 Odnos izme�u klase ta�nosti i podioka vage mora biti kao 

što je navedeno u Tabeli 2. ovog Aneksa. 
Tabela 2 

Klasa ta;nosti Podiok vage (d) 

0,2 d C 50 kg 

0,5 d C 100 kg 

1 d C 200 kg 

2 d C 500 kg 

4. Mjerni opseg 
4.1. Minimalni kapacitet mjerenja.,- ne smije biti manji od 1 t 

niti ve�i od rezultata minimalne mase vagona podijeljenog 
sa brojem pojedina�nih mjerenja. 

4.2. Minimalna masa vagona ne smije biti manja od 50 d. 
5 Osobine pod uticajnim faktorima i elektromagnetnim 

smetnjama 5.1. Najve�a dozvoljena greška pod uticajnim 
faktorom mora biti kao što je navedeno u Tabeli 3. ovog 
Aneksa. 

Tabela 3 

Optere�enje (m) u verifikacionim podiocima (d) Najve�a dozvoljena greška 

0 < m C 500 ± 0,5 d 

500 < m C 2 000 ± 1,0 d 

2 000 < m C 10 000 ± 1,5 d 

5.2. Kriti�na vrijednost promjene uslijed smetnje jednaka je 
jednom podioku vage. 

ANEKS VI 
Automatske vage za vaganje vozila u pokretu i mjerenja 
osovinskog optere�enja 
1. Klase ta;nosti 
1.1 Automatske vage za odre�ivanje mase vozila u pokretu se 

dijele u slijede�ih šest klasa ta�nosti: 
 0,2; 0,5; 1; 2; 5 i 10 
1.2. Automatske vage za odre�ivanje jednog osovinskog 

optere�enja ili ukoliko je zahtijevano grupu osovinskih 
optere�enja vozila u pokretu dijele se u slijede�ih šest klasa 
ta�nosti: 

 A; B; C; D; E; F 
 Instrumenti za vaganje vozila u pokretu mogu imati 

razli�ite klase ta�nosti za jedno-osovinsko optere�enje i 
grupu osovinskih optere�enja. 

1.3. Odnos izme�u klasa ta�nosti 
 Odnos izme�u klase ta�nosti optere�enja za jednu osovinu 

ili ukoliko je zahtijevano grupu osovinskih optere�enja i 
klase ta�nosti za masu vozila data je u Tabeli 1. ovog 
Aneksa. 

Tabela 1 
Klasa 

ta;nosti 
jednog 

osovinskog 
optere�enja i 

grupe 
osovniskih 
optere�enja

Klasa ta;nosti za masu vozila 

0,2 0,5 1 2 5 10 

A X X         
B X X X       
C   X X X     
D     X X X   
E       X X X 
F           X 

2. Najve�a dozvoljena greška 
2.1. Najve�a dozvoljena greška za masu vozila odre�enu u 

pokretu prikazana je u tabeli 2 ovog Aneksa, ista se odnosi 
na vrijednost koja je ve�a: 
a) vrijednost prora�unata prema tabeli ispod, zaokružena 

na najbliži podiok vage ili 
b) 1 d x broj osovina, kod zbirnog mjerenja. 

Tabela 2 
Klasa ta;nosti za 

masu vozila 

Najve�a dozvoljena greška 
Procentualna vrijednost konvencionalne mase vozila

Verifikacija mjerila Mjerila u radu (nadzor)
0,2 ± 0,10 % ± 0,20 % 
0,5 ± 0,25 % ± 0,50 % 
1 ± 0,50 % ± 1,00 % 
2 ± 1,00 % ± 2,00 % 
5 ± 2,50 % ± 5,00 % 
10 ± 5,00 % ± 10,00 % 

2.2. Najve�a dozvoljena greška za dvije osovine krutih 
referentnih vozila prikazane su u tabeli 3. ovog Aneksa, ista 
se odnosi na vrijednost koja je ve�a: 
a) vrijednost prora�unata prema tabeli ispod, zaokružena 

na najbliži podiok vage ili 
b) 1 d x broj osovina, kod zbirnog mjerenja. 

Tabela 3 

Klasa ta;nosti jednog 
osovinskog 
optere�enja 

Najve�a dozvoljena greška 
Procentualna vrijednost konvencionalne mase za 

referentnu vrijednost jednog osovinskog optere�enja 
pri stati;kom mjerenju 

Verifikacija mjerila Mjerila u radu (nadzor)
A ± 0,25 % ± 0,50 % 
B ± 0,50 % ± 1,00 % 
C ± 0,75 % ± 1,50 % 
D ± 1,00 % ± 2,00 % 
E ± 2,00 % ± 4,00 % 
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F ± 4,00 % ± 8,00 % 
2.3. Najve�a dozvoljena devijacija za sve tipove referentnih 

vozila, osim krutih referentnih vozila sa dvije osovine data 
je u tabeli 4 ovog Aneksa, ista se odnosi na vrijednost koja 
je ve�a: 
a) vrijednost prora�unata prema tabeli ispod, zaokružena 

na najbliži podiok vage ili 
b) 1 d x broj osovina, kod zbirnog mjerenja. 

Tabela 4 
Klasa ta;nosti jednog 

osovinskog 
optere�enja i grupe 

osovinskih 
optere�enja 

Procentualna korekcija srednje vrijednosti jednog 
osovinskog optere�enja ili grupe osovniskih 

optere�enja 
Verifikacija mjerila Mjerila u radu (nadzor) 

A ± 0,50 % ± 1,00 % 
B ± 1,00 % ± 2,00 % 
C ± 1,50 % ± 3,00 % 
D ± 2,00 % ± 4,00 % 
E ± 4,00 % ± 8,00 % 
F ± 8,00 % ± 16,00 % 

2.4 Stati�ka mjerenja 
 Najve�a dozvoljena greška kod stati�kog mjerenja prilikom 

pove�anja ili smanjenja optere�enja treba biti kao što je 
navedeno u Tabeli 5 ovog Aneksa. 

Tabela 5 
Klasa 

ta;nosti za 
masu vozila 

Optere�enje (m) 
izraženo u 
podiocima 

(d)  

Najve�a dozvoljena greška

Verifikacija 
mjerila 

Mjerila u radu 
(nadzor) 

0,2 0,5 1 
0 C m C 500 ± 0,5 d ± 1,0 d 

500 C m C 2 000 ± 1,0 d ± 2,0 d 
2 000 C m C 5 000 ± 1,5 d ± 3,0 d 

2 5 10 
0 C m C 50 ± 0,5 d ± 1,0 d 

50 C m C 200 ± 1,0 d ± 2,0 d 
200 C m C 1 000 ± 1,5 d ± 3,0 d 

 Pogledati Tabelu 1 za odnos izme�u klasa ta�nosti za masu 
vozila i klasu ta�nosti jednoosovinskog optere�enja i 
ukoliko je zahtijevano za grupu osovinskih optere�enja. 

3. Podiok vage (d) 
 Za specifi�ne metode vaganja vozila u pokretu i 

kombinacije prijemnika optere�enja, svi priklju�eni ure�aji 
za o�itanje i štampanje vrijednosti trebaju imati isti podiok 
kao na vagi. 

 Odnos izme�u klase ta�nosti, vrijednosti podioka i broja 
podioka za maksimalni kapacitet instrumenta naveden je u 
Tabeli 6. ovog Aneksa. 

Tabela 6 
Klasa ta;nosti za masu 

vozila 
d 

(kg) 
Minimalni broj 
podioka vage 

Maksimalni broj 
podioka vage

0,2 C5 

500 5 000 0,5 C10 

1 C20 

2 C50 

50 1 000 5 C100 

10 C200 

 Pogledati Tabelu 1 za odnos izme�u klasa ta�nosti za masu 
vozila i klasu ta�nosti jednoosovinskog optere�enja i 
ukoliko je zahtijevano za grupu osovinskih optere�enja. 

 Podiok vage pokaznog ure�aja ili štampa�a mora biti u 
obliku 1 × 10k, 2 × 10k or 5 × 10k, 

 gdje je k pozitivni ili negativni cijeli broj ili nula. 
 
 

4. Minimalni kapacitet 
4.1 Minimalni kapacitet ne smije biti manji od optere�enja, 

izraženog u podiocima vage navedenim u Tabeli 5 ovog 
Aneksa. 

Tabela 5 
Klasa ta;nosti za masu vozila Minimalni kapacitet u podiocima 

vage
0,2 0,5 1 50 
2 5 10 10 
Pogledati tabelu 1 za odnos izme�u klasa ta�nosti za masu 

vozila i klasu ta�nosti jednoosovinskog optere�enja i ukoliko je 
zahtijevano za grupu osovinskih optere�enja. 
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Na osnovu �lanka 4. stavak (2), �lanka 21. stavak (2) 

Zakona o mjeriteljstvu Bosne i Hercegovine ("Službeni glasnik 
BiH", broj 19/01), te �lanka 7. stavak (1) to�ka a), �lanka 9. 
stavak (2) Zakona o osnutku Instituta za mjeriteljstvo Bosne i 
Hercegovine ("Službeni glasnik BiH", broj 43/04), a u svezi sa 
�lankom 16. Zakona o upravi ("Službeni glasnik BiH", br. 32/02, 
102/09 i 72/17), ravnatelj Instituta za mjeriteljstvo Bosne i 
Hercegovine (u daljem tekstu: Institut), donosi 

PRAVILNIK 
O MJERITELJSKIM UVJETIMA ZA 

MATERIJALIZIRANE MJERE 1 
I. OP�E ODREDBE 

�lanak 1. 
(Predmet) 

Pravilnikom o mjeriteljskim uvjetima za materijalizirane 
mjere (u daljnjem tekstu: Pravilnik) propisuju se mjeriteljski 
uvjeti koje moraju ispuniti materijalizirane mjere za duljinu i 
ugostiteljske posude (u daljem tekstu: materijalizirane mjere), 
uvjete verifikacije, njihovo ozna�avanje, na�in ocjenjivanja 
uskla�enosti i na�in mjeriteljskog nadzora. 

�lanak 2. 
(Primjena) 

Ovaj Pravilnik primjenjuje se na materijalizirane mjere koje 
su namijenjene da tokom uporabe trajno reproduciraju ili 
osiguraju jednu ili više poznatih vrijednosti date veli�ine. 

�lanak 3. 
(Definicije) 

(1) Izrazi koji se koriste u ovom Pravilniku imaju sljede�e 
zna�enje: 
a) Materijalizirana mjera za duljinu je mjerilo koje 

ima skalu na kojoj su oznake duljine date u zakonskim 
mjernim jedinicama; 

b) Ugostiteljska posuda je posuda poput �aše, bokala ili 
doze koja je projektirana tako da odre�uje navedeni 
volumen teku�ine (osim farmaceutskog proizvoda) 
koja se prodaje radi neposredne potrošnje; 

c) Posuda ozna;ena crtom je ugostiteljska posuda sa 
crtom koja ozna�ava nazivni volumen; 

d) Posuda ograni;ena rubom je ugostiteljska posuda 
�iji je unutarnji volumen jednak nazivnom volumenu; 

e) Posredna posuda je ugostiteljska posuda iz koje je 
predvi�eno da se teku�ina sipa prije potrošnje; 

f) Nazivni volumen je unutarnji volumen posuda 
ograni�enih rubom, odnosno unutarnji volumen do 
oznake za punjenje posude ozna�ene crtom; 

                                                                 
1 Aneks IX Direktive 2014/32/EU Europskog parlamenta i Vije�a od 26. velja�e 
2014. o uskla�ivanju zakonodavstava država �lanica u odnosu na stavljanje na 
raspolaganje mjernih instrumenata na tržištu, izmijenjena i dopunjena 
Delegiranom direktivom Komisije (EU) 2015/13 




