VI

dozvoljene greske za mjerila u upotrebi propisana kroz
odgovarajuce anekse ovog Pravilnika.

Periodi verifikacije su definisani Naredbom o mjerilima u
zakonskom myjeriteljstvu i rokovima verifikacije ("'Sluzbeni
glasnik BiH", br. 67/12 1 75/14).

Clan 8.
(Aneksi)
Sastavni dio ovog Pravilnika su Aneksi L., 1L, IIL, IV., V i

V. PRELAZNE I ZAVRSNE ODREDBE
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Clan 9.
(Prelazne i zavr$ne odredbe)
Danom stupanja na snagu ovog Pravilnika prestaje vaziti
Pravilnik o metroloskim uslovima za vage sa automatskim
funkcionisanjem, MUS.M - (5,6) /1, ("Sluzbeni list. SFRJ"
br. 1/84), Pravilnik o metroloskim uslovima za vage za
mjerenje vozila u pokretu MUS (3,4)/2 ("Sluzbeni list.
SFRJ" br. 33/84) i Pravilnik o metroloskim uslovima za
mjerila mase — automatske vage na transportnoj traci klase
tacnosti 1 1 2, MUS.M — 7/2, ("Sluzbeni list. SFRJ" br.
64/89), za nova mjerila koja su predmet ocjenjivanja
uskladenosti i stavljanja na trziste.
Mjerila koja su u postupku odobrenja tipa na dan stupanja
na snagu ovog Pravilnika mogu se ispitati i odobriti u
skladu sa zahtjevima Pravilnika iz prethodnog stava.
Prva verifikacija mjerila koja imaju vazece certifikate o
odobrenju tipa mjerila izdate do dana stupanja na snagu
ovog Pravilnika i mjerila iz stava (2) ovog ¢lana koja dobiju
certifikat o odobrenju tipa mjerila, moci ¢e se obavljati do
isteka roka vazenja Certifikata o odobrenju tipa za
predmetno mjerilo.
Mjerila kojima je istekao rok vazenja certifikata o
odobrenju tipa, ne mogu biti predmetom prve verifikacije.
Mjerila koja su ranije na propisan nacin pustena u upotrebu,
prije objave ovog Pravilnika mogu se nastaviti koristiti i
nakon isteka vazenja Certifikata o odobrenju tipa mjerila
ukoliko ispunjavaju granice najvece dozvoljene greske
navedene u relevantnom propisu u vrijeme pustanja istih u
upotrebu.
Institut ¢e izdati Rjesenje o povlacenju onog tipa mjerila za
koje se utvrdi da vise nije pogodno za upotrebu u
mjeriteljskom sistemu.
Propisi Federacije Bosne i Hercegovine, Republike Srpske i
Bréko Distrikta Bosne i Hercegovine usaglasit ¢e se sa
odredbama ovog Pravilnika u roku od tri mjeseca od dana
stupanja na snagu.
Clan 10.
(Stupanje na snagu)
Ovaj Pravilnik stupa na snagu osmog dana od dana

objavljivanja u "Sluzbenom glasniku BiH".

Broj 01-02-2-474-9/18
03. aprila 2018. godine

Direktor
Instituta za mjeriteljstvo BiH

Sarajevo Zijad DzZemi¢, s. 1.

ANEKS I
Automatska vaga za pojedinacno mjerenje

1.
1.1.

1.2.

Klase ta¢nosti

Vage se razvrstavaju u primarne kategorije oznacene sa: X
ili Y, kao $to je naveo proizvodac.

Ove primarne kategorije dalje se dijele na cetiri klase
tacnosti: XI, XII, XIII i XIV, odnosno Y(I), Y(II), Y(a) i
Y(b), koje mora da navede proizvodac.

Vage kategorije X

2.1.

2.2.

4.1.

Kategorija X odnosi se na vage koje se koriste za provjeru
pretpakiranih  proizvoda pripremljenih u skladu sa
zahtjevima za pretpakirane proizvode koji su utvrdeni
Pravilnikom o mjeriteljskim zahtjevima za pretpakirane
proizvode ("'Sluzbeni glasnik BiH", broj 75/14).

Klase tacnosti dopunjavaju se faktorom (x), kojim se
odreduje najveca dozvoljena standardna devijacija utvrdena
u tacki 4.2. ovog Aneksa. Proizvoda¢ mora navesti faktor
(x), gdje (x) mora biti <2 i u obliku 1 x 105, 2 x 10¥ili 5 x
10%, gdje je k negativan cijeli broj ili nula.

Vage kategorije Y

Kategorija Y odnosi se na sve druge automatske vage za
pojedina¢no mjerenje.

Najveca dozvoljena greska

Srednja vrijednost greske za automatske vage klase ta¢nosti
X i najveca dozvoljena greska za automatske vage klase
tacnosti Y data je u Tabeli 1. ovog Aneksa.

Tabela 1

Najveca
dozvoljena
srednja
vrijednost
greske

Najveca
d T
doz

J
greska

Neto opterecenje (m)
u ispitnim podiocima (e)

X1 [ YD)

XII [ YD [ X1 [ Y(a) [ XIV [ Y(b) X Y

0<m<
50 000

0<m<

5000 0<m<500

0<m<50 +05¢e +1,0e

50000 <m<
200 000

5000<m<
20 000

500<m<

50 <m <200
2000

+1,0e +15e

200 000 <m

20000 <m=<| 2000 <m<
100 000 10 000

200<m<

+1,5e
1 000

+2e

4.2.

Standardna devijacija

Najve¢a dozvoljena vrijednost standardne devijacije
automatske vage klase X (x) je rezultat mnozenja faktora
(x) 1 vrijednosti iz Tabele 2 ovog Aneksa.

Tabela 2
Najveca dozvoljena standardna devijacija za klasu
Neto opterecenje (m) X
Verifikacija mjerila Mjerila u radu (nadzor)
m<50g 0,48 % 0,6 %
50g<m<100g 024¢g 03g
100g<m<200g 0,24 % 0,3 %
200g<m<300g 048 ¢ 06g
300g<m<500g 0,16 % 0,2%
500g<m<1000g 08g 10g
1000g<m<10000¢g 0,08 % 0,1 %
10000 g<m<15000¢g 8g 10g
15000 g <m 0,053 % 0,067 %

Za klasu X1 i XII, (x) mora biti manja od 1.

Za klasu XIII, (x) ne smije biti ve¢a od 1.

Za klasu XIV, (x) mora biti ve¢a od 1.
4.3. Verifikacioni podiok - vage sa jednim podiokom:

Tabela 3
Klasa tacnosti Ispitni podiok Broj ispitnih podioka n = Max/e
Najmanji Najveci
XI. Y1) 0,001 g<e 50 000 -

XII. Y(AL) 0,001 g<e<0,05¢g 100 100 000
0lg=<e 5000 100 000

XIIIL Y(a) 0,lg<e<2g 100 10 000
Sg<e 500 10 000

XIV Y(b) Sg<e 100 1 000




4.4. Veritikacioni podiok - vage sa vise podioka:

Broj ispitnih podioka n = Max/e
Klasa ta¢nosti Ispitni podiok Najmanja L,
P Najveéa
vrijednost ..
vrijednost
(1) n = Max;/e;
n = Maxy/eg+ 1 v
XI Y(I) 0,00l g<g 50 000 -
X1 Y(II) 0,001 g<e;<0,05¢ 5000 100 000
0,lg<g 5000 100 000
XIII Y(a) 0, g=<eg 500 10 000
X1V Y(b) S5g<e¢ 50 1 000

(") Za i =, primjenjuje se odgovarajuéa kolona iz Tabele
3., pri éemu se e zamjenjuje s €.
Gdje je:
i=1,2,...r
i = parcijalni mjerni opseg
r = ukupan broj parcijalnih opsega

5.  Mjerni opseg
Pri odredivanju mjernog opsega automatske vage klase Y,
proizvoda¢ mora uzeti u obzir da minimalni kapacitet ne
smije biti manji od slijedecih vrijednosti:

1.2. Tip automatske vage se oznacava referentnom klasom
tacnosti Ref(x), koja odgovara najboljoj mogucoj tacnosti
automatske vage tog tipa. Poslije instalacije, automatske
vage se pojedinacno oznacavaju sa jednom ili vise radnih
klasa tacnosti X(x), uzimajuci u obzir konkretne proizvode
koji se mjere. Faktor oznake klase (x) mora biti <2 i u
obliku 1 x 10%, 2 x 10%ili 5 x 10%, gdje je k negativan cijeli
broj ili nula.

1.3. Referentna klasa tacnosti Ref(x) primjenjuje se za staticka
opterecenja.

1.4. Za radnu klasu tacnosti X(x), X je rezim kojim se ta¢nost
dovodi u vezu sa masom tereta, a (x) je mnozitelj za granice
greske navedene za klasu X(1) u tacki 2.2. ovog Aneksa.

2. Najveca dozvoljena greska

2.1. Greska kod stati¢kog mjerenja

2.1.1. Za staticka opterecenja pod nazna¢enim radnim uslovima,
najveéa dozvoljena greska za referentnu klasu tacnosti
Ref(x) mora biti 0,312 najvece dozvoljene devijacije
svakog punjenja od prosjecne, date u Tabeli 1 ovog Aneksa,
pomnozeno sa faktorom oznake klase (x).

2.1.2. Za vage u kojima se punjenje moze sastojati od vise od
jednog optereCenja  (npr. kombinovane vage sa
kumulativnim ili  selektivnim  mjerenjem), najveca

Tabela 5 dozvoljena greska za staticka optereenja mora Dbiti
Klasa Y(I) 100 ¢ zahtijevane tacnosti za punjenje kao $to je navedeno u tacki
asa vl 70 c72 000l g<c=005g15007a01g< 2.2. ovog Aneksa (tj. nije jednaka zbiru najvecih
asa Y(ID S dozvoljenih devijacija za pojedinacna opterecenja).
2.2. Odstupanje od prosjecnog punjenja
Klasa Y(a) L0 pany prosj g punjeny
0o Tabela 1.
klasa Y(b) " P — P Po—
Vrijednost mase Najveca dozvoljena devijacija svakog punjenja od
[Vage koje se koriste za sortiranje, b e punjenja, prosjeka za pojedinu klasu X(1)
npr. poStanske vage i vage za otpad m (g) Verifikacija mjerila Mijerila u radu (nadzor)
6.  Dinamicko podesavanje m<50g 2% 9%
6.1. Uredaj za dinamicko podeSavanje mora da radi u okviru 50g<m<100g 36g 458
opsega optereéenja koji navede proizvodag. 100g<m=200g 3.6% 45 %
6.2. Kada je ugraden, uredaj za dinami¢ko podesavanje koje ;gg £ : f ;gg £ 27 f D‘E 39 ,5
kompenzuje dinamicke efekte opterecenja u pokretu ne g=m=-"08 e ’
smije raditi van mjernog opsega i mora postojati mogucnost 500g<m<1000g 12g 15g
da se isti zastiti. 1000 g<m<10000g 12% L5%
7. Osobine pod uticajnim faktorima i elektromagnetnim 10000g=m=15000¢ 120 150g
smetnjama 15000 g <m 0.8 % 1%
7.1. Najveéa dozvoljena greska uslijed uticajnih faktora su . Napomvena: Izrafunata deylj acya svako_g punjenja .Od
slijededi: prosjeka moze se podesiti, kako bi se uzeo u obzir efekat veli¢ine

7.1.1. za vage kategorije X:
a)  za automatski rad, kao §to je navedeno u Tabeli 1. i
Tabeli 2. ovog Aneksa,
b)  za staticko mjerenje u neautomatskom radu, kao $to je
navedeno u Tabeli 1. ovog Aneksa,
7.1.2. za vage kategorije Y,
a) za svako optere¢enje u automatskom radu, kao sto je
navedeno u Tabeli 1 ovog Aneksa,
b)  za staticko mjerenje u neautomatskom radu, kao sto je
navedeno za kategoriju X u Tabeli 1 ovog Aneksa.
7.2. Krititna vrijednost promjene uslijed smetnje jednaka je
jednom verifikacionom podioku.
7.3. Opseg temperature je slijedeci:
a) zaklase XIi Y(I), minimalni opseg je 5 °C,
b)  zaklase XII i Y(II), minimalni opseg je 15 °C.
ANEKS I
Automatske gravimetrijske vage za punjenje

1. Klase ta¢nosti

1.1. Definisane su slijedece klase tacnosti
Proizvodac¢ navodi referentnu klasu ta¢nosti Ref (x) i radnu
klasu tac¢nosti X(x).

Cestica materijala.

2.3. Greska u odnosu na prethodno podesenu vrijednost (greska
podesavanja)

Za vage kod kojih je moguce prethodno podesiti masu
punjenja, maksimalna razlika izmedu prethodno podesene
vrijednosti i prosje¢ne mase punjenja ne smije biti ve¢a od 0,312
najveée dozvoljene devijacije svakog punjenja iz prosjeka, kao
$to je navedeno u Tabeli 1 ovog Aneksa.

3.  Osobine pod uticajnim faktorima i elektromagnetnim
smetnjama

3.1 Najveca dozvoljena greska, pod uticajnim faktorima mora
odgovarati vrijednostima iz tacke 2.1. ovog Aneksa.

3.2. Kiriti¢na vrijednosti promjene uslijed smetnji jeste promjena
pokazivanja staticCke mase koja je jednaka najvecoj
dozvoljenoj greski iz tacke 2.1. ovog Aneksa, izraCunata za
naznaceno minimalno punjenje, ili promjena koja bi imala
jednak efekat na punjenje u sluc¢aju automatskih vaga kod
kojih se punjenje sastoji od viSe tereta. Izra¢unata kriticna
vrijednost promjene zaokruzuje se na slijedeci veci podiok
(d).

3.3 Proizvoda¢ navodi vrijednost naznacenog minimalnog
punjenja.



ANEKS 111 2.2. Minimalno zbirno opterecenje X, ne smije da bude manje
Automatske vage za vaganje sa diskontinuiranim sabiranjem od

1. Klase ta¢nosti 800 d za klasu tacnosti 0,5;

400 d za klasu ta¢nosti 1;

Automatske vage =za vaganje sa diskontinuiranim chostl
sabiranjem se dijele u slijedece Cetiri klase ta¢nosti: 0,2; 0,5; 1 i 209 d za klasu tacnosti 2., ‘
2. gdje je d zbirni podiok glavnog uredaja za ukupno
2. Najveéa dozvoljena greska: sabiranje. . o .
Tabela 1 3. Najveca dozvoljena greska izrazena u procentima, za klase
abca tacnosti:
Klasa tatnosti Najveca dozvoljena greSka sabranog optereéenja Tabela 1
Verifikacija mjerila Mijerila u radu (nadzor) L . B . .
0,2 +0,10% +02 % . ) Najveca dozvoljena greska zbirnog opterecenja
0,5 025 % £0,5 % Klasa tacnosti
1 +0,50 % +1,0% Verifikacija mjerila | Mjerila u radu (nadzor)
2 +1,00% £20%
0,5 £025% £0,50 %
3.  Podiok zbira , .
Podiok zbira (d;) mora biti u opsegu: ! £0.5% £1,0%
0,01 % Max < d;<0,2 % Max.
4. Minimalno sabrano optereéenje (X,;,) 2 +1,0% £2,0%
Mlnlmalnq sa'bran0. optereéenje (.Emi‘,‘) ne smije biti manje g
od opterecenja pri kom je najveca dozvoljena greska . K . vodac. Kod Kih
jednaka podioku zbira (d;) niti manja od minimalnog Brzinu tra §odr§du]_e pro1zvodac. KO. automatsxin vaga na
onterecenia koie ie naveo rtoizvo dac transportnoj traci sa jednom brzinom i automatskih vaga na
5 PI()) desay aJnje IJ1 ufe P ’ transportnoj traci sa promjenjivom brzinom koje imaju
Automatske vage koje ne rade taru poslije svakog rucnu komgndu 7P 0de§avarqurzme, .brzmg ne smuye da
prafnjenja moraju imati uredaj za podeSavanje nule varira za viSe od 5% nazivne vrijednosti. Brzina proizvoda
Automatski rad mora biti onemoguéen ako pokazivanje ne smije biti rz%zhclta od brzme.trakc?.
nule varira za: 5. Glavn_l ureda) za ukupno sab_lrap]e o )
a) 1 d, kod automatskih vaga sa automatskim uredajem Gla\_/1_11 uredaj za ukupno sabiranje ne smije biti moguce
za podesavanje nule, vratiti na nulu. Lo . . .
b) 0,5 d, kod automatskih vaga sa poluautomatskim ili 6. Osobn‘le pod uticajnim faktorima i elektromagnetnim
neautomatskim uredajem za podesavanje nule. smgth ama . . Lo
6. Korisnicki prikljucak 6.1. Na]veqa .dozvo.ljenc.z. greskq pod uticajnim fa.k.torom, za
Podesavanja koja vrsi korisnik i funkcija vracanja na opterecenJe, koys“ nije manje od Zui, mora biti 0,7 puta
vrijednost nule moraju biti onemoguceni u automatskom odgovarajuca Vrl].ed.nOSt pgvedena u Tabeli 1 ovog Aneksa
radu zaokruzena na najblizu vrijednost zbirnog podioka (d).
7 §talﬁpanje rezultata 6.2. Kriti¢na vrijednost promjene uslijed smetnje je 0,7 puta
‘ Na automatskim vagama opremljenim sa uredajem za odgovarajluée_; V.“Jed“"St navedena u "}"abeh | ovog Aneksa,
Stampanje, vracanje zbira na vrijednost nule mora biti za opterecenje Jednakp Zmin, 72 oznacenu klasu_fiutor'patslsg
onemogué’eno dok zbir ne bude od$tampan. Zbir se mora vage na transportnoj tracl, zaokruZena na slijedeci veci
odstampati ako automatski rad bude prekinut. podiok zbira (d).
8.  Osobine pod uticajnim faktorima i elektromagnetnim ANEKSYV
smetnjama Automatske vage za mjerenje mase Sinskih vozila u pokretu
8.1 Najveca dozvolj_ena greska pod utigajnim faktorima mora 1. Klase tanosti
da bude kao §to je navedeno u Tabeli 2. ovog Aneksa. Automatske vage za mjerenje mase Sinskih vozila u pokretu
Tabela 2 se dijele u slijedece Cetiri klase tacnosti:
Opterecenje (m) u podiocima zbira (dy) Najveca dozvoljena greska 0,2;0,5; 112.
0 <m <500 +£0,5d, 2.  Najveca dozvoljena greska
500 < m <2 000 +£1,0d, 2.1. Najveca dozvoljena greska mjerenja jednog vagona ili
2000 <m < 10 000 £1,5d, cijelog voza u pokretu prikazane su u Tabeli 1 ovog

8.2. Kiriticna vrijednost promjene uslijed smetnji jednaka je

jednom podioku zbira, za bilo koje pokazivanje mase i
svaki pohranjen zbir.

ANEKS 1V
Automatske vage za vaganje sa kontinuiranim sabiranjem

1.

Klase tacnosti

Automatske vage za vaganje sa kontinuiranim sabiranjem
rezultata mjerenja se dijele u slijedece tri klase tacnosti: 0,5;
1i2.

Mjerni opseg

Proizvoda¢ mora navesti: mjerni opseg, odnos izmedu
minimalnog neto opterecenja na elementu za mjerenje i
maksimalnog  kapaciteta, kao 1 minimalno zbirno
opterecenje.

Aneksa.
Tabela 1

Najveca dozvoljena greska
Klasa tacnosti

Verifikacija mjerila Mijerila u radu (nadzor)
0,2 +0,1% =02 %
0,5 +0,25% +0,5%
1 +0,5% +1,00 %
2 +1,0% +2,00 %




2.2.

2.3.

2.4.

Najveéa dozvoljena greska mase spojenih ili razdvojenih

vagona u pokretu jeste jedna od sljedecih vrijednosti, pri

¢emu se primjenjuje ona najveca:

a)  vrijednost izracunata prema Tabeli 1 ovog Aneksa,
zaokruzena na najblizi podiok vage

b)  vrijednost izraunata prema Tabeli 1 ovog Aneksa,
zaokruzena na najblizi podiok vage za masu jednaku
35% maksimalne mase vagona (kao Sto je navedeno
na oznakama),

¢) jedan podiok vage (d).

Najveca dozvoljena greska mase voza u pokretu jeste jedna

od sljedec¢ih vrijednosti, pri ¢emu se primjenjuje ona

najveca:

a)  vrijednost izracunata prema Tabeli 1 ovog Ancksa,
zaokruzena na najblizi podiok vage

b)  vrijednost izratunata prema Tabeli 1 ovog Aneksa, za
masu jednog vagona jednaku 35% maksimalne mase
vagona (kao $to je navedeno na opisnim oznakama),
pomnozena brojem referentnih vagona (koji nije veci
od 10) u vozu, i zaokruzena na najblizi podiok vage,

¢) jedan podiok vage (d) za svaki vagon u vozu, ali ne
vise od 10 d.

Prilikom vaganja spojenih vagona dozvoljene su greske

koje ne prekoracuju 10% od rezultata mjerenja uzetih iz

jednog ili vise prolazaka voza u odnosu na date granice

greske u tacki 2.2. ovog Aneksa, ali ne veée od dvostruke

vrijednosti najvece dozvoljene greske.

Podiok vage (d)

Odnos izmedu klase tacnosti i podioka vage mora biti kao

$to je navedeno u Tabeli 2. ovog Aneksa.

Tabela 2

ANEKS VI
Automatske vage za vaganje vozila u pokretu i mjerenja
osovinskog opterecenja

Klasa ta¢nosti Podiok vage (d)

02 d<50kg

05 d<100kg

1 d<200 kg

2 d<500kg

Mjerni opseg

Minimalni kapacitet mjerenja.,- ne smije biti manji od 1 t
niti ve¢i od rezultata minimalne mase vagona podijeljenog
sa brojem pojedina¢nih mjerenja.

Minimalna masa vagona ne smije biti manja od 50 d.
Osobine pod uticajnim faktorima i elektromagnetnim
smetnjama 5.1. Najveca dozvoljena greska pod uticajnim
faktorom mora biti kao §to je navedeno u Tabeli 3. ovog
Aneksa.

Tabela 3

1. Klase tacnosti
1.1 Automatske vage za odredivanje mase vozila u pokretu se
dijele u slijedecih Sest klasa ta¢nosti:
0,2;0,5;1;2;5110
1.2. Automatske vage za odredivanje jednog osovinskog
opterecenja ili ukoliko je zahtijevano grupu osovinskih
opterecenja vozila u pokretu dijele se u slijedecih Sest klasa
tacnosti:
A;B;C;D;E; F
Instrumenti za vaganje vozila u pokretu mogu imati
razli¢ite klase tacnosti za jedno-osovinsko opterecenje i
grupu osovinskih optereéenja.
1.3. Odnos izmedu klasa tacnosti
Odnos izmedu klase ta¢nosti opterec¢enja za jednu osovinu
ili ukoliko je zahtijevano grupu osovinskih optereéenja i
klase tacnosti za masu vozila data je u Tabeli 1. ovog
Aneksa.
Tabela 1
Klasa Klasa ta¢nosti za masu vozila
tacnosti
jednog
osovinskog
opterecenja i 0,2 0,5 1 2 5 10
grupe
osovniskih
optereéenja
A X X
B X X X
C X X X
D X X X
E X X X
F X
2. Najveca dozvoljena greska
2.1. Najveéa dozvoljena greska za masu vozila odredenu u

pokretu prikazana je u tabeli 2 ovog Aneksa, ista se odnosi
na vrijednost koja je veca:
a)  vrijednost proracunata prema tabeli ispod, zaokruzena
na najblizi podiok vage ili
b) 1 dx broj osovina, kod zbirnog mjerenja.
Tabela 2

« . Najveca dozvoljena greSka

Kl?;:;:?:;:lt; “@ Procentualna vrijednost konvencionalne mase vozila
Verifikacija mjerila Mjerila u radu (nadzor)

0,2 +0,10 % +0,20 %

0,5 +0,25 % +0,50 %

1 +0,50 % +1,00 %

2 +1,00 % +2,00 %

5 +2,50 % +5,00 %

10 +5,00 % + 10,00 %

Opterecenje (m) u verifikacionim podiocima (d)

Najveéa dozvoljena greska

2.2.

Najveca dozvoljena greska za dvije osovine krutih
referentnih vozila prikazane su u tabeli 3. ovog Aneksa, ista
se odnosi na vrijednost koja je veca:
a)  vrijednost prorac¢unata prema tabeli ispod, zaokruzena
na najblizi podiok vage ili
b) 1dx broj osovina, kod zbirnog mjerenja.
Tabela 3

0<m<500 +0,5d
500 <m <2000 +1,0d
2000 <m< 10000 +1,5d

Klasa tacnosti jednog

Najveca dozvoljena greska
Procentualna vrijednost konvencionalne mase za

5.2.

Kriticna vrijednost promjene uslijed smetnje jednaka je
jednom podioku vage.

osovinskog referentnu vrijednost jednog osovinskog opterecenja
opterecenja pri statickom mjerenju
Verifikacija mjerila Mjerila u radu (nadzor)
A +0,25% +0,50 %
B +0,50 % +1,00 %
C +0,75 % +1,50 %
D +1,00 % +2,00 %
E +2,00 % +4,00 %




| F [ 4,00 % | +8,00 % |
2.3. Najveca dozvoljena devijacija za sve tipove referentnih
vozila, osim krutih referentnih vozila sa dvije osovine data
je u tabeli 4 ovog Aneksa, ista se odnosi na vrijednost koja
je veca:
a)  vrijednost proracunata prema tabeli ispod, zaokruzena
na najblizi podiok vage ili
b) 1 dx broj osovina, kod zbirnog mjerenja.
Tabela 4

Klasa tacnosti jednog Procentualna korekcija srednje vrijednosti jednog
osovinskog osovinskog opterecenja ili grupe osovniskih
opterecenja i grupe opterecenja

osovinskih Verifikacija mjerila Mijerila u radu (nadzor)
opterecenja

A +0,50 % +1,00 %

B =+ 1,00 % +2,00 %

C +1,50 % +3,00 %

D +2,00 % +4,00 %

E +4,00 % + 8,00 %

F + 8,00 % + 16,00 %

2.4 Staticka mjerenja
Najveca dozvoljena greska kod statickog mjerenja prilikom
povecanja ili smanjenja opterecenja treba biti kao $to je
navedeno u Tabeli 5 ovog Aneksa.

Tabela 5

Klasa Opitze::ié::ie ll(m) Najveca dozvoljena greSka

tacnosti za - Verifikacija Mijerila u radu
. podiocima -

masu vozila (@ mjerila (nadzor)

0<m<500 +0,5d +1,0d

0,20,51 500 <m <2000 +1,0d +2,0d

2000 <m<5000 +1,5d +3,0d

0<m<50 +0,5d +1,0d

2510 50 <m <200 +1,0d +2,0d

200<m <1000 +1,5d +3,0d

Pogledati Tabelu 1 za odnos izmedu klasa ta¢nosti za masu
vozila 1 klasu tacnosti jednoosovinskog optereéenja i
ukoliko je zahtijevano za grupu osovinskih opterecenja.

3. Podiok vage (d)
Za specificne metode vaganja vozila u pokretu i
kombinacije prijemnika opterecenja, svi prikljuceni uredaji
za oCitanje i Stampanje vrijednosti trebaju imati isti podiok
kao na vagi.
Odnos izmedu klase ta¢nosti, vrijednosti podioka i broja
podioka za maksimalni kapacitet instrumenta naveden je u
Tabeli 6. ovog Aneksa.

Tabela 6
Klasa tac¢nosti za masu d Minimalni broj | Maksimalni broj
vozila (kg) podioka vage podioka vage

0,2 <5
0,5 <10 500 5000

1 <20

2 <50

5 <100 50 1000

10 <200

Pogledati Tabelu 1 za odnos izmedu klasa tacnosti za masu
vozila 1 klasu tacnosti jednoosovinskog opterecenja i
ukoliko je zahtijevano za grupu osovinskih opterecenja.
Podiok vage pokaznog uredaja ili Stampaca mora biti u
obliku 1 x 10,2 x 10* or § x 10%,

gdje je k pozitivni ili negativni cijeli broj ili nula.

4.  Minimalni kapacitet
4.1 Minimalni kapacitet ne smije biti manji od opterecenja,
izrazenog u podiocima vage navedenim u Tabeli 5 ovog

Aneksa.
Tabela 5
Klasa tatnosti za masu vozila Minimalni kapacitet u podiocima
vage
0,2 [ o5 ] 1 50
2 | 5 | 10 10

Pogledati tabelu 1 za odnos izmedu klasa tacnosti za masu
vozila i klasu tacnosti jednoosovinskog opterecenja i ukoliko je
zahtijevano za grupu osovinskih optereéenja.
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Na osnovu ¢lanka 4. stavak (2), ¢lanka 21. stavak (2)
Zakona o myjeriteljstvu Bosne i Hercegovine ("Sluzbeni glasnik
BiH", broj 19/01), te ¢lanka 7. stavak (1) tocka a), ¢lanka 9.
stavak (2) Zakona o osnutku Instituta za mjeriteljstvo Bosne i
Hercegovine ("Sluzbeni glasnik BiH", broj 43/04), a u svezi sa
¢lankom 16. Zakona o upravi ("Sluzbeni glasnik BiH", br. 32/02,
102/09 1 72/17), ravnatelj Instituta za myjeriteljstvo Bosne i
Hercegovine (u daljem tekstu: Institut), donosi

PRAVILNIK
O MJERITELJSKIM UVJETIMA ZA
MATERIJALIZIRANE MJERE !

I. OPCE ODREDBE

Clanak 1.
(Predmet)

Pravilnikom o myjeriteljskim uvjetima za materijalizirane
mjere (u daljnjem tekstu: Pravilnik) propisuju se mjeriteljski
uvjeti koje moraju ispuniti materijalizirane mjere za duljinu i
ugostiteljske posude (u daljem tekstu: materijalizirane mjere),
uvjete verifikacije, njihovo oznacavanje, nacin ocjenjivanja
uskladenosti 1 nacin mjeriteljskog nadzora.

Clanak 2.
(Primjena)
Ovaj Pravilnik primjenjuje se na materijalizirane mjere koje
su namijenjene da tokom uporabe trajno reproduciraju ili
osiguraju jednu ili viSe poznatih vrijednosti date veli¢ine.
Clanak 3.
(Definicije)
(1) Izrazi koji se koriste u ovom Pravilniku imaju sljedece
znacenje:

a) Materijalizirana mjera za duljinu je mjerilo koje
ima skalu na kojoj su oznake duljine date u zakonskim
mjernim jedinicama;

b)  Ugostiteljska posuda je posuda poput ¢ase, bokala ili
doze koja je projektirana tako da odreduje navedeni
volumen tekué¢ine (osim farmaceutskog proizvoda)
koja se prodaje radi neposredne potrosnje;

c) Posuda oznafena crtom je ugostiteljska posuda sa
crtom koja oznacava nazivni volumen;

d) Posuda ogranicena rubom je ugostiteljska posuda
¢iji je unutarnji volumen jednak nazivnom volumenu;

e) Posredna posuda je ugostiteljska posuda iz koje je
predvideno da se tekuéina sipa prije potro$nje;

f)  Nazivni volumen je unutarnji volumen posuda
ograni¢enih rubom, odnosno unutarnji volumen do
oznake za punjenje posude oznacene crtom;

' Aneks IX Direktive 2014/32/EU Europskog parlamenta i Vije¢a od 26. veljace
2014. o uskladivanju zakonodavstava drzava ¢lanica u odnosu na stavljanje na
raspolaganje mjernih instrumenata na trzistu,
Delegiranom direktivom Komisije (EU) 2015/13

izmijenjena i dopunjena





